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1. Wstep
1.I. Informacje ogdine

Niniejszy dokument jest instrukcjg obstugi maszyny o nazwie Tracker - jednoosiowy nadgzny system fotowoltaiczny

i typie WS T-001 ONE. Niniejsza instrukcja obstugi jest dedykowana instalatorom, personelowi wykwalifikowanemu,

uzytkownikowi i klientowi (wedtug definicji w rozdziale 1.3). Instrukcja podzielona jest na rozdziaty i podrozdziaty.

Integralng czescig niniejszej instrukcji sq zatgczniki wykazane w rozdziale 12.

Tresc instrukcji opisuje:

O przeznaczenie;

O zabronione zastosowanie;

O budowe maszyny i sposéb jej montazu;

O uktad bezpieczenstwa i sterowania;

O zasady bezpieczenstwa;

O warunki transportu, montazu, przeglgddw i utylizacji;

O wykaz elementéw dodatkowych, koniecznych do zamontowania na maszynie, aby spetniata swojq funkcje
zgodnie z przeznaczeniem.

Przedstawiona instrukcja obstugi:

O jest integralng czescig maszyny typu WS T-001 ONE

O jest wtasnoscig Firmy Corab S.A. i jakiekolwiek jej zastosowanie w celu innym niz wskazany jest zabronione;

O jest dostepna dla Klienta na stronie www.corab.pl.

Do kazdej instalacji maszyny konieczny jest projekt dedykowany oraz wyposazenie maszyny w elementy

dodatkowe. Zasady opisane w niniejszej instrukcji obowiqzujg bez wzgledu na ilos¢ i rodzaj elementéw

dodatkowych. Maszyna moze byc objeta tylko i wytqcznie projektem dedykowanym wykonanym przez firme Corab

S.A.

Elementy dodatkowe nalezy montowad zgodnie z instrukcjg producentéw tych elementéw. Przy montazu

elementéw dodatkowych stosowad sie do obowigzujgcych przepisdw przedmiotowych w danym zakresie.

1.2. Zakres dostawy

Dostawa maszyny jest zgodna z projektem dedykowanym. W dostawie znajduje sie instrukcja montazu w zakresie
bezpieczenstwa. Petna tres¢ instrukcji jest dostepna na stronie internetowej Producenta.

1.3. Zastosowane pojecia i skroty

W instrukgcji obstugi maszyny sq zastosowane ponizsze pojecic:

O Codzienne uzytkowanie - uzytkowanie maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem i w petni jej sprawnosci.

O Gwarancja - zakres i okres gwarancji stanowi odrebny dokument, dostepny dla Klienta.

O Instalator - osoba, ktéra zna i rozumie tre$é niniejszej instrukcji obstugi.

O Wykwalifikowany personel - osoba, ktéra posiada kwallifikacje odpowiednie do wykonywanej czynnosci miedzy
innymi w zakresie: elektryki, mechaniki, prac na wysokosciach.

O |Instrukcja obstugi (inaczej instrukcja) - dokument, ktdry jest integralng czeécig maszyny. Zapoznanie sie z
instrukcjq oraz jej zrozumienie jest obowigzkowe przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z maszyna.

O Klient - osoba prawna, osoba fizyczna lub jednostka organizacyjna, nie posiadajgca osobowosci prawnej, ktéra
dokonuje zamdwienia maszyny oraz okresla zatozenia. Klient odpowiada za montaz maszyny zgodnie z
niniejszq instrukcjg, projektem dedykowanym oraz przepisami przedmiotowymi.

O Naprawa - czynnoéci majgce na celu przywrdcenie maszyny do jej petnej sprawnosci oraz poziomu
bezpieczenstwa zaktadanego przez Producenta. Naprawa to czynnosci, ktére majg na celu usuniecie wad i
przywrdcenie stanu maszyny i jej elementéw do petni sprawnosci.

O Osoba nieupowazniona - osoba, ktdra nie zna i/lub nie rozumie tresci niniejszej instrukcji obstugi i/lub nie
posiada odpowiednich uprawniern do wykonywania danej czynnosci. Osoba nieupowazniona nie moze
wykonywad zadnych czynnosci zwigzanych z maszyng. Osobami nieupowaznionymi sq réwniez dzieci.

O Producent - firma Corab S.A. z siedzibg w Olsztynie, wpisana do rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru
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Sqgdowego pod numerem 0000950779, ktdrej akta rejestrowe przechowuje Sqd Rejonowy w Olsztynie VI
Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego, posiadajgca numer NIP 7390207757.

O Projekt dedykowany - projekt wykonany na podstawie przestanych przez Klienta informacji, zatozen
projektowych. Projekt wykonuje Producent maszyny.

O Maszyna — zespdt elementdw objetych dostawg Producenta. Maszyna zmontowana zgodnie z niniejszg
instrukcjg moze by¢ uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem.

O Elementy dodatkowe — wszystkie elementy, w ktére nalezy wyposazy¢ maszyne, aby mogta generowad energie
elektryczng.

QO Uzytkownik — osoba prawna, osoba fizyczna lub jednostka organizacyjna, nie posiadajgca osobowosci
prawnej, ktéra uzytkuje maszyne zamontowang zgodne z niniejszg instrukcjq oraz obowiqzujgcymi przepisami
przedmiotowymi.

QO Przeglgdy — cykliczne czynnosci okreslone przez Producenta w celu zachowania maszyny w petni sprawnosci.

1.4. |dentyfikacja konstrukcji- oznakowanie

Kazda maszyna posiada tabliczke znamionowq (rysunek 1), ktéra zawiera ponizsze informacje:
O znaok CE;

O nazwa i adres Producenta;

O nazwe maszyny;

O typ maszyny;

QO rok produkcji maszyny;

O nr maszyny.

Tabliczka znamionowa (rysunek 1) jest zamontowana na podporze maszyny (rysunek 2).

@raby’
Corab S.A.
ul. Michata Kajki 4

10-547 Olsztyn, Polska
corab.pl

Nazwa

Name

Typ

Type

Rok produkciji
Manufacturing date

Nr maszyny
Machine no.

Rys. 1 Wzdr tabliczki znamionowej.

Rys. 2 Umieszczenie tabliczki znamionowej na maszynie.
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Dostarczone elementy sq zgodne z projektem dedykowanym. Do kazdej dostawy jest dotqczony dokument z
wykazem dostarczonych elementdw.

Pojedyncze elementy konstrukcji takie jok belki sg znakowane kodem identyfikacyjnym. Elementy ztqgczne sq
dostarczane w znakowanych kartonach/workach. Elementy dostarczane sq na paletach.

1.5. Deklaracja

Deklaracja zgodnosci WE/UE jest dostarczana klientowi w formie papierowej/elektronicznej. Deklaracja zgodnosci
jest integralng czescig maszyny. Wzdér deklaracji zgodnosci jest zatgcznikiem nr 1 do niniejszej instrukgcji.

1.6. Odpowiedzialnosé

Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny typu WS T-001 ONE. Producent nie odpowiada za
jakos¢ elementéw nie zakupionych w Corab S.A. Odpowiedzialnos$¢ za przestrzeganie obowiqzujgcych przepiséw
przedmiotowych w zakresie montazu modutéw fotowoltaicznych, instalacji elektrycznej i zabezpieczen
przeciwpozarowych jest po stronie Klienta.

Firma Corab S.A. wykonuje projekt dedykowany na podstawie otrzymanych zatozen. Niniejszej instrukcji nie mozna
traktowad jako projektu dedykowanego.

Uzytkowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem jest zabronione. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
odbiera prawo do napraw gwarancyjnych i nie zapewnia poziomu bezpieczenstwa, ktdry okreslit Producent.
Producent nie odpowiada za szkody wywotane przez maszyne zamontowang niegodnie z niniejszq instrukcjg,
projektem dedykowanym oraz przepisami przedmiotowymi. Wszystkie prace wykonywane niezgodnie z niniejszq
instrukcjq przyczyniq sie do utraty gwarangji i/lub prawa do napraw gwarancyjnych. Wszystkie prace wykonywane
niezgodnie z niniejszg instrukcjg mogg przyczynic sie do sytuacji niebezpiecznych.
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2 Bezpieczenstwo - informacje ogolne
2.1. Wskazdwki bezpieczenstwa

Wskazdowki bezpieczenstwa sg umieszczone przy informacjach, ktére wymagajg szczegdlnej uwagi. Stopnie

zagrozenia sq okreslone za pomocg znakdw i kolorow. Wskazdwki ostrzegawcze wystepujg pojedynczo, od

najwyzszego stopnia zagrozenia.

2.2. Stopnie zagrozenia- przedstawienie graficzne i opis

W niniejszej instrukcji zastosowane sq nastepujgce stopnie zagrozenia niebezpieczerstwa:

Q

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na zagrozenie najwyzszego stopnia ryzyka. Zagrozenia te mogg spowodowad s$mierd,
powazne obrazenia ciata lub powazne zagrozenie lub/oraz powazne uszkodzenie mienia, jesli
zagrozenie zostanie zignorowane.

OSTRZEZENIE
Wskazuje zagrozenia sredniego stopnia ryzyka. Zagrozenia te mogq spowodowad $mierc, obrazenia
ciata lub/oraz uszkodzenie mienia, jesli zagrozenie zostanie zignorowane.

UWAGA
Wskazuje na zagrozenie niskiego stopnia ryzyka. Zagrozenia te mogq spowodowad drobne lub
umiarkowane obrazenia ciata lub/oraz uszkodzenie mienia, jesli zagrozenie zostanie zignorowane.

WSKAZOWKA
Informacje, ktdre wskazuje Producent joko utatwiajgce montaz, zwiekszajgce komfort pracy z maszyna.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznaczajg okreslone instrukcje lub procedury zwigzane z
bezpieczeristwem.

2.3. Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

W czasie montazu maszyny obowiqzujq przepisy BHP oraz przepisy przedmiotowe w zakresie bezpieczenstwa. W celu

bezpiecznego uzytkowania maszyny:

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabronione jest przebywanie osdb nieupowaznionych w obszarze pracy maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie przebywaj w odlegtosci od maszyny mniejszej niz 0,5 m.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie przebywaj w obszarze pracy maszyny w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie prowadz prac przy maszynie w czasie wiatru o predkosci powyzej 5 m/s.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie uzywaj maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem.
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O sprawdz predkos¢ wiatru przed wejéciem w obszar pracy maszyny;

O zapoznaj sie i zrozum tresc instrukcji obstugi przed rozpoczeciem prac przy maszynie;

O zapoznaj sie i zrozum tre$¢ projektu dedykowanego przed rozpoczeciem montazu maszyny;

QO sprawdz przed rozpoczeciem montazu, czy zadna cze$é maszyny nie jest uszkodzona, nie ma wgniecen i widocz-
nych wad;

O przestrzegaj obowigzujgcych przepiséw przedmiotowych oraz w zakresie BHP;

O montuj tylko i wytgcznie elementy w petni sprawne, wolne od wad;

O montyj tylko i wylgcznie elementy objete projektem dedykowanym;

O montyj tylko i wytgcznie elementy rekomendowane przez Producenta maszyny;

O montuj tylko i wylgcznie elementy dodatkowe zgodnie ze wskazanymi parametrami;

NIEBEZPIECZENSTWO

e Montaz wykonany niezgodnie z niniejszq instrukcjq i projektem dedykowanym i/lub montaz wykonany
przez osoby bez odpowiedniej wiedzy i uprawniert moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznej w czasie
uzytkowania maszyny.

O uzywaj elementéw dodatkowych zgodnie z ich przeznaczeniem;
O uzywaj narzedzi dedykowanych do danej czynnosci i zgodnie z ich przeznaczeniem;
QO stosuj elementy dodatkowe i narzedzia tylko w petni ich sprawnosci;

OSTRZEZENIE

@ Nie wprowadzaj zadnych zmian w maszynie, sposobie montazu, sposobie tqgczenia elementdéw. Wszel-
kie zmiany mogq przyczyni¢ sie do utraty gwarancji i/lub przyczyni¢ sie do powstania sytuacji niebez-
piecznej.

O maszyne uzytkuj tylko i wytgeznie w petni zmontowang;

NIEBEZPIECZENSTWO
6 Nie montuj na maszynie elementéw dodatkowych, gdy jej konstrukcja nie jest stabilna.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie montuj na maszynie elementéw dodatkowych, gdy maszyna nie jest zmontowana zgodnie z niniej-
szq instrukcjq.

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
Zachowaqj instrukcje przez caty okres uzytkowania maszyny.

e

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
Zamontuj wszystkie elementy dodatkowe zgodnie z instrukcjq ich producenta.

O przestrzegaj termindw przeglgddw;

O wykonuj przeglqdy kazdorazowo, gdy predkos¢ wiatru przekroczy 30 m/s;

O przeglgddéw nie moze wykonywad osoba nieupowazniona;

O niezwtocznie wymieniaj czedci maszyny, ktére zostaty uszkodzone w czasie uzytkowania;

O miejsce uzytkowania utrzymuj na poziomie czystosci, ktdry zapewni prawidtowg prace maszyny i zachowania
warunkdéw gwarancji (np. zanieczyszczenia nie mogq utrudniac pracy maszyny);
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O miejsce uzytkowania zabezpiecz przed dostepem dla osdb nieupowaznionych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami przedmiotowymi;
O zachowaj szczegding ostrozno$é w czasie montazu, przeglgddw, napraw, demontazu, transportu.

2.4. Zabronione czynnosci

Uzytkownik, instalator, personel wykwalifikowany musi zapoznad sie z czynnosciami zabronionymi w czasie uzytko-
wania maszyny.
W czasie uzytkowania maszyny zabronione jest:

NIEBEZPIECZENSTWO
@ Nie uzytkuj maszyny w stanie zagrazajgcym zyciu, zdrowiu i/lub mieniu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie uzytkuj maszyny w stanie uszkodzonym, niekompletnym i/lub niestabilnym.

O wykonywanie jakichkolwiek prac przy maszynie w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s;
O montaz maszyny w lokalizacji innej niz okredlona w zatozeniach dostarczonych przez Klienta;

NIEBEZPIECZENSTWO
Osoba nieupowazniona nie moze wykonywac jakichkolwiek prac zwigzanych z maszyng.

O uzytkowanie maszyny w obszarze zagrozonym duzym zapyleniem (pyt, piasek);
O montaz elementéw dodatkowych niezgodnych z zaleceniami Producenta maszyny;
O montaz elementéw dodatkowych o specyfikacji innej niz wskazane przez Producenta maszyny;

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie montuj maszyny w strefie zagrozenia wybuchem.

O uzytkowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem;

O podtgczanie do maszyny modutéw fotowoltaicznych innych niz w zatozeniach dostarczonych przez Klientg;
O montaz uszkodzonych elementédw maszyny;

O przebywanie osdb nieupowaznionych w obszarze pracy maszyny;

O niestosowanie sie do przepiséw przedmiotowych na kazdym etapie uzytkowania i montazu maszyny;

O stosowanie instrukcji montazu jako projektu dedykowanego;

O uzytkowanie maszyny zamontowane] niezgodnie z niniejszq instrukcjg;

NIEBEZPIECZENSTWO
@ Zabroniony jest montaz maszyny w poblizu maszyn i materiatéw, ktére gromadzq i/lub wydzielajqg
substancje tatwopalne ze wzgledu na przeznaczenie maszyny typu WS T-001 ONE.

O stosowanie do montazu narzedzi uszkodzonych, niedopasowanych do elementéw montazowych i warunkéw montazu;
O niestosowanie sie do instrukcji obstugi/montazu modutéw fotowoltaicznych, ktdre zostaty ujete w projekcie
instalacji;
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O niestosowanie sie do instrukcji obstugi/montazu elementéw dodatkowych zastosowanych w maszynie;
O pozostawianie w obszarze pracy maszyny elementéw montazowych i narzedzi;

@ OSTRZEZENIE
Nie pozostawidj zadnych materiatéw, elementdw, narzedzi na maszynie oraz w obszarze pracy maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
6 Zabronione jest wykonywanie wszelkich prac przez osoby, ktdre nie znajg i/lub nie rozumiejq tresci
niniejszej instrukcji.

O montaz elementdw innych niz moduty fotowoltaiczne i elementéw niezbednych do ich wiasciwego uzytkowanig;
O stosowanie maszyny, jako konstrukcji wsporczej dla elementéw innych niz moduty fotowoltaiczne, instalacja
fotowoltaiczna.

2.5. Stanowisko pracy

Stanowiskiem pracy instalatora i personelu wykwalifikowanego w czasie montazu, przeglgddw i napraw jest
miejsce montazu maszyny.

WSKAZOWKA
@ W czasie normalnego uzytkowania mozliwe jest ubrudzenie odziezy i/lub czesci ciata. W celu unikniecia
reakcji alergicznych i termicznych, instalator i personel wykwalifikowany powinni stosowaé odziez ochronng.

Producent maszyny nie odpowiada za wyposazenie i stan stanowiska pracy. W niniejszej instrukcji sq wskazane
niezbedne narzedzia oraz elementy montazowe. Na tej podstawie mozliwe jest przygotowanie odpowiedniego
Wyposazenia na czas montazu maszyny.

2.6. Wymagania dotyczgce personelu obstugujgcego

Obstugi codziennej, zgodnej z przeznaczeniem moze dokonywad kazdy, kto:

O zapoznat sie z niniejszq instrukcjg obstugi;

O posiada odpowiednie i wazne kwalifikacje wymagane przepisami przedmiotowymi;

O nie posiada zadnych przeciwwskazan do wykonywania prac koniecznych do montazu maszyny.

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
Tylko personel wykwalifikowany moze wykonywad wszystkie prace specjalistyczne. Personel

G

wykwalifikowany musi posiada¢ wazne uprawnienia i kwalifikacje, znaé budowe, charakterystyke
pracy i sposéb montazu maszyny.

2.6.1. Zakres obowigzkdéw Klienta

Obowigzkiem Klienta jest:

O przestrzeganie wszystkich instrukgji i wskazéwek dotyczgeych bezpieczerstwa uzytkowania maszyny;

O wiasciwe przygotowanie miejsca pracy w porozumieniu z osobami wykonujgcymi okreslony zakres prac;

O przeprowadzenie wszystkich procedur i testéw okreslonych przez Producenta maszyny i elementéw dodatkowych.
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2.6.2. Zakres obowiqzkéw uzytkownika

Obowigzkiem uzytkownika jest:

O przestrzeganie wszystkich instrukgji i wskazéwek dotyczgcych bezpieczeristwa uzytkowania maszyny;

O wtasciwe przygotowanie miejsca pracy w porozumieniu z osobami wykonujgcymi okreélone prace;

O zapewnienie czesci zamiennych zgodnych ze wskazaniami Producenta.

O przestrzeganie termindéw przeglgddw;

O utrzymywanie maszyny w stanie bez wad.

2.6.3. Zakres obowigzkdw wykwalifikowanego personelu

Obowigzkiem wykwalifikowanego personelu jest:

QO przestrzeganie i stosowanie przepiséw bezpieczeristwa pracy oraz niniejszej instrukcji obstugi;

O znajomosd i rozumienie niniejszej instrukcji obstugi;

O przestrzeganie i stosowanie bezpiecznych metod pracy;

O znajomos¢ zasad bezpiecznego wykonywania prac, ktdre sqg w jego zakresie;

O posiadanie odpowiednich kwalifikacji i uprawniers do wykonywania okreslonych czynnosci;

O wykonywanie pracy narzedziami w petni sprawnymi i dostosowanymi do wykonywanej czynnosci;

O przygotowanie niezbednych narzedzi do wykonania okreslonych prac;

O wykonywanie pracy z odpowiednimi $rodkami ochrony indywidualnej.

2.6.4. Zakres obowigzkdéw instalatora

Obowigzkiem instalatora jest:

O przestrzeganie i stosowanie przepiséw bezpieczeristwa pracy oraz ninigjszej instrukcji obstugi;

O znajomos¢ i rozumienie niniejszej instrukcji obstugi;

QO przestrzeganie i stosowanie bezpiecznych metod pracy;

O znajomos¢ zasad bezpiecznego wykonywania prac, ktére sqg w jego zakresie;

O wykonywanie pracy narzedziami w petni sprawnymi i dostosowanymi do wykonywanej czynnosci;

O wykonywanie pracy z odpowiednimi érodkami ochrony indywidualne;.

2.7. Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

W czasie uzytkowania maszyny muszg byé przestrzegane przepisy BHP, przepisy obowigzujgce w danym kraju oraz

przepisy przedmiotowe. W czasie uzytkowania maszyny:

Q

NIEBEZPIECZENSTWO
Producent nie zezwala na wprowadzanie jakichkolwiek zmian w maszynie. Zmian takich moze
dokonywac tylko i wytgcznie Producent lub jego upowazniony przedstawiciel.

NIEBEZPIECZENSTWO
Za stan techniczny maszyny i obszaru montazu odpowiada klient oraz uzytkownik.

O stosu;j tylko i wytgcznie elementy montazowe rekomendowane przez Producenta maszyny;

O uzytkuj maszyne tylko i wytgcznie w petnej sprawnosci;
O uzytkuj maszyne tylko i wytgcznie z w petni sprawnym systemem bezpieczeristwa i sterowania;

Q

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie uzytkuj maszyny z odtgczonym lub uszkodzonym systemem bezpieczeristwa.
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O przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z instrukcjq - klient, uzytkownik, instalator, personel wykwalifikowany;
O udostepnij instalatorowi, personelowi wykwalifikowanemu instrukcje;

QO stosuj zasady przeglgddw: ich czestotliwosci i zakresu;

O naprawiaj niezwtocznie wszystkie usterki, wady;

O wykonuj wszystkie prace w otoczeniu o poziomie hatasu powyzej 70 dB w ochronnikach stuchuy;

O stosuj $rodki czyszczqce, ktdre nie uszkodzg powierzchni maszyny ani zadnych jej elementdéw.

NIEBEZPIECZENSTWO
Stosowane srodki czyszczgce nie mogq powodowad uszkodzers powierzchni maszyny oraz zadnych jej

o

elementow.

2.8. Srodki ochrony indywidualnej

W czasie prac zwigzanych z transportem, montazem, codziennym uzytkowaniem i demontazem zalecane jest stosowanie:
obuwia ochronnego, antyposlizgowego;

odziezy ochronnej;

rekawic;

kaskdw;

o okularéw ochronnych;

ochronniki stuchu;

pasdéw bezpieczenstwa.

SO0

Wszystkie elementy srodkdéw ochrony indywidualnej dobiera indywidualnie instalator, personel wykwalifikowany,
klient, uzytkownik. Producent maszyny nie dostarcza zadnych srodkéw ochrony indywidualnej. Dobdr srodkdw
ochrony indywidualnej musi by¢ zgodny z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa oraz panujgcymi
warunkami w miejscu montazu maszyny.

2.9. Zagrozenia specyficzne dla konstrukgji stalowej

Zagrozenia specyficzne uwzgledniajqg réwniez przeznaczenie maszyny. Kazdy uzytkownik, instalator i personel
wykwalifikowany przed rozpoczeciem montazu musi zapoznac sie z instrukcjg montazu modutéw fotowoltaicznych,
ktdre bedq montowane. Z instrukcji montazu modutdéw fotowoltaicznych wynikajg réwniez zagrozenia specyficzne.

29.1. Zagrozenie spowodowane elektrycznoscig

Niebezpieczeristwo doznania obrazen w skutek porazenia prgdem!

Praca lub kontakt z elementami, ktdre sg pod napieciem mogq przyczynic sie do powaznych obrazen lub sSmierci.

W celu zapobiegania zagrozeniu:

O przed dopuszczeniem systemu modutéw fotowoltaicznych do uzytkowania, konieczne jest wykonanie testéw
bezpieczenstwa elektrycznego. Testy odbiorcze muszq byé wykonane przez uprawnionego elektryka i
potwierdzone odpowiednim raportem;

O zabezpiecz i oznacz obszar pracy maszyny zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przedmiotowymi;
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O doprowadz uziemienie;

O montuj tylko w petni sprawne elementy elektryczne i pracujgce pod napieciem;

O przeglgdy i naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez personel wykwalifikowany posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje;

O wszystkie prace zwigzane z elementami elektrycznymi wykonuj przy uzyciu izolowanych narzedzi;

O elementy elektryczne dotykaj tylko i wytgcznie suchymi rekoma;

O nie przeprowadzaj kabli w miejscach przemieszczania sie 0sdb;

O rozprowadzaj kable zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przedmiotowymi;

O montuj elementy dodatkowe (elektryczne) zgodnie z instrukcjqg ich producenta;

O stosuj elementy elektryczne rekomendowane przez Producenta maszyny;

O nie wymieniaj elementéw elektrycznych na inne niz zastosowat Producent;

O nie myj elementdw elektrycznych w sposdb inny niz okreslit to producent tych elementéw;

O przechowuj elementy elektryczne w miejscach suchych, zabezpieczonych przed deszczem i dziataniem
czynnikdw szkodliwych;

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;j;

O wykonuj wszystkie czynnosci zgodnie z zasadami BHP;

O wykonuj wszystkie czynnosci w petnym skupieniu.

29.2. Zagrozenie spowodowane ostrymi krawedziami

Niebezpieczenstwo doznania obrazen w skutek ostro zakoriczonych elementéw!

Elementy konstrukcyjne maszyny mogq byc¢ zakoriczone ostrymi krawedziami, co moze przyczyni¢ sie do
przektucia, przebicia, starcia lub otarcia. Pozostatosci po obrdbkach mechanicznych mogg wbid sie w czesci ciata.
W celu zapobiegania zagrozeniu:

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (sugerowane: rekawice, kask, odziez ochronna);

O wykonuj wszystkie czynnosci zgodnie z zasadami BHP;

O wykonuj wszystkie czynnosci w petnym skupieniu.

2.9.3. Zagrozenie spowodowane hatasem

Niebezpieczeristwo doznania obrazen w skutek hatasu!

Prace, ktére wymagajg uzycia narzedzi generujgcych hatas powyzej 70 dB, moze przyczyni¢ sie do uszkodzenia
narzqdu stuchu. W celu zapobiegania zagrozeniu:

O stosuj ochronniki stuchu;

O wykonuj wszystkie czynnosci zgodnie z zasadami BHP.

29.4. Zagrozenie spowodowane uderzeniem

Niebezpieczenstwo doznania obrazen w skutek uderzenia!l

Prace wykonywane w obszarze pracy maszyny i/lub przy maszynie mogq przyczynié sie do uderzenia w cze$é
ciata. Nieprawidtowo zamontowane elementy dodatkowe mogg wykonaé niekontrolowany ruch i przemiescic sie
poza maszyne. Maszyna przy wietrze o predkosci powyzej 14 m/s i utracie zasilania moze przyczynié sie do
powstania sytuacji niebezpiecznej, wynikajgcej z braku mozliwosci ustawienia sie w pozycji bezpiecznej. W celu
zapobiegania zagrozeniu:

O umies¢ tablice informujgcg o zakazie wstepu dla osdb postronnych na obszar pracy maszyny;

O przed rozpoczeciem prac zapoznaj sie z charakterystykg pracy maszyny;

O zabezpiecz obszar pracy maszyny przed wejéciem osdb nieupowaznionych w obszar pracy maszyny;

O wszystkie przeglgdy i napraw wykonuj z poziomu Operatora w aplikacji;

O przed wejsciem w obszar pracy maszyny zmierz predkosé wiatru;

O nie przebywaj w obszarze pracy maszyny w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s;

O nie wykonuj zadnych prac przy maszynie w czasie wiatru o predkosci powyzej 5 m/s;

O nie podchodz do pracujgcej maszyny na odlegtosé mniejszq niz 0,5 m;

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;j;
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O wykonuj wszystkie prace zwigzane z maszyng w petnym skupieniu;
O wykonuj przeglgdy zgodnie ze wskazaniami Producenta maszyny;
O usuwaj wszystkie awarie i wady niezwtocznie po ich wykryciu;

O wykonuj wszystkie czynnosci zgodnie z zasadami BHP;

O wykonuj wszystkie czynnosci w petnym skupieniu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Wytqcz maszyne wytgcznikiem awaryjnym w sytuaciji potencjalnie niebezpieczne;.

29.5. Zagrozenie spowodowane zmiazdzeniem

Niebezpieczeristwo doznania obrazen na skutek zmiozdzenia czesci ciata w czasie montazu osi maszyny oraz

elementéw dodatkowych takich jok moduty fotowoltaiczne. Zastosowanie nieodpowiednich do maszyny srodkdw

transportu moze przyczyni¢ sie do zmiazdzenia czesci ciata. W celu zapobiegania zagrozeniu:

O prace zwigzane z montazem osi obrotowej wykonuj w sktadzie minimum 2 instalatoréw przy uzyciu ciezkiego
sprzetu (przystosowanego do udzwigu elementu o wadze okoto 110 kilogramdw);

O wszystkie pozostate prace wykonuj w sktadzie minimum 2 instalatoréw/ 2 osdb z personelu wykwalifikowanego;

AN OSTRZEZENIE
Q Prace zwigzane z montazem osi na czop napedu mogqg przyczynic sie do utraty czesci ciata.

O transport maszyny dopasuj do gabarytéw i wagi maszyny oraz jej elementdw;

O uzywaj tylko w petni sprawne maszyny i urzgdzenia do transportu;

O w czasie napraw i przeglgdéw oznacz miejsca, w ktdrych przebywanie moze przyczynic sie do zmiazdzenia;
O uzywaqj tylko i wytgcznie maszyn przeznaczonych do transportu;

O wszystkie prace wykonuj zgodnie z przepisami BHP w zakresie przenoszenia, unoszenia, podnoszenig;

O sporzqdz procedure bezpiecznej pracy w zakresie zatadunku i roztadunku maszyny, elementéw maszyny;
O przed rozpoczeciem prac zapoznaj sie z budowg maszyny;

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej;

O wykonuj wszystkie prace zwigzane z maszyng w petnym skupieniu;

O zachowaj szczegdlng ostroznosé w czasie wykonywania prac.

NIEBEZPIECZENSTWO
6 Uzytkownik musi powiadomié witasciciela maszyny (klienta, uzytkownika) o zaistniatej sytuadji
potencjalnie niebezpieczne;.

2.9.6. Zagrozenia spowodowane spadajgcymi elementami

Niebezpieczerstwo uderzenia sie w skutek spadajgcych elementéw!

W czasie uzytkowania maszyny nieprawidtowo zamontowane elementy dodatkowe mogq wykonad
niekontrolowany ruch i przemiesci¢ sie poza maszyne. W celu zapobiegania zagrozeniu:

O zamontuj elementy dodatkowe wedtug instrukcji maszyny oraz poszczegdlnych elementéw dodatkowych;

O zabezpiecz i oznacz obszar montazu maszyny, aby zapewnié bezpieczenstwo oséb przebywajgcych w poblizu;
O zabierz wszystkie elementy montazowe i narzedzia po zakoriczeniu montazu, napraw i przeglgddw;

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej;

O wykonuj wszystkie prace zwigzane z maszyng w petnym skupieniu;

O zachowaj szczegdlng ostroznosé w czasie wykonywania prac.
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2.9.7. Zagrozenie spowodowane wysokg temperaturg

Niebezpieczenstwo oparzenia sie w skutek zetkniecia sie z gorqgcg powierzchnig modutdw fotowoltaicznych!
Powierzchnia modutdéw fotowoltaicznych (elementéw dodatkowych) nagrzewa sie. Zetkniecie czesci ciata z powierzch-
niq o wysokiej temperaturze moze przyczynic sie oparzenia. W celu zapobiegania zagrozeniu.

O stosuj odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;j;

O stosuj wymagania producenta modutu fotowoltaicznego w zakresie bezpieczeristwa i istniejgcych zagrozen.

2.10. Piktogramy

W Tabeli 1 umieszczone sq piktogramy, ktére znajdujg sie na maszynie. Obowigzkiem klienta i uzytkownika jest, aby
piktogramy zawsze byty czytelne i jednoznaczne. Wymiana piktogramu moze nastqgpic tylko i wytgcznie na pikto-
gram identyczny i zgodny z obowigzujgcymi przepisami przedmiotowymi.

Tabela 1. Wykaz piktogramdw umieszczonych na maszynie.

Lp. Piktogram Znaczenie Miejsce wystepowania

O sterownik gtéwny MC

HlE u"uc l Ostrzezenie o elemencie O bramka sieciows G

O jednostka sterujaca

1. L
U ZENIE pod napieciem TCU
El.E TBIIIE O stacja pogodowa
O naped

ROZDZIELNIA

2 EI-EK.I.HYGZNA Informacja o elemencie O sterownik gtéwny MC
Ostrzezenie
o elementach instalacji
fotowoltaicznej.
3. Ostrzezenie O podpora
PREEWODY INSTALACIH o wysokim napieciu DC
FOTOWOLTAICZNE) w ciagu dnia.
UWAGA
WYSOKIE NAPIECIE DC
W CIAGU DHIA

NIEBEZPIECZENSTWO
Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem moze przyczynic sie do powstania sytuacji niebezpiecznej
zagrazajqcej zyciu i/lub zdrowiu.

WSKAZOWKA
Wymien piktogram, ktdry jest nieczytelny, uszkodzony lub istnieje ryzyko, ze zostanie oderwany od

©

maszyny.
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3 Zasady uzytkowania
3.I1. Opis maszyny

Maszyna Tracker — jednoosiowy nadgzny system fotowoltaiczny typu WS T-001 ONE jest maszyng autonomiczng.
Whbudowany system nadgzny umozliwia ustawienie maszyny w pozycji bezpiecznej w czasie wiatru o predkosci
powyzej 14 m/s. System sterowania umozliwia prace maszyny w trybie automatycznym, manualnym i stop. Tryby
sq opisane w rozdziale 5.3.1 niniejszej instrukgcji obstugi. Funkcje, w jakie jest wyposazona maszyna sq opisane w roz-
dziale 7.2 niniejszej instrukcji obstugi. Maszyna ustawiana jest automatycznie wzgledem potozenia storica, aby
umozliwi¢ efektywnqg prace zamontowanych modutéw fotowoltaicznych. Systemy bezpieczerstwa chronig maszyne
przed skutkami w przypadku krytycznego poziomu natadowania baterii w jednostce sterujgcej TC, nadmiernej
predkosci wiatru, nadmiernego obcigzenia zwigzanego z przyrostem grubosci pokrywy snieznej. Monitorowanie
predkosci wiatru umozliwia maszynie przejscie w odpowiednie ustawienie wzgledem zarejestrowane] predkosci
wiatru. Automatyczne ustawienie maszyny w pozycji bezpiecznej umozliwia zachowanie statecznosci maszyny
przy predkosci wiatru do 30 m/s. Praca maszyny jest monitorowana poprzez aplikacje CORAB tracker. Podtgczo-
nych kilka maszyn do systemu sterowania umozliwia indywidualng prace kazdej z maszyn (funkcja backtracking).
Kazda maszyna musi by¢ objeta projektem dedykowanym.

3.2. Uzytkowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna typu WS T-001 ONE jest przeznaczona do wykonywania ruchu obrotowego w kierunku wschéd —
zachdd. Maszyna jest przeznaczona do stosowania w obszarach, gdzie predkos¢ wiatru nie przekracza 30 m/s.
Sposéb montazu modutéw fotowoltaicznych oraz ich wymiary sq okreslane w projekcie dedykowanym. Maszyne
nalezy wyposazyé w elementy dodatkowe, ktére sq zgodne z projektem dedykowanym, parametrami okreslonym
przez Producenta oraz dedykowane do danej charakterystyki i warunkdéw pracy. Parametry elementéw dodatko-
wych sg okreslone w rozdziale 6.4.1 niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
Montaz rozpocznij po przeczytaniu i zrozumieniu niniejszej instrukcji, zapoznaniu sie i zrozumieniu

projektu dedykowanego, przygotowaniu wszystkich niezbednych elementdéw dodatkowych.

W projekcie dedykowanym sg okreslane moduty fotowoltaiczne, do ktdrych jest przeznaczona maszynao.

3.3. Uzytkowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie maszyny do celdw innych niz wskazane w rozdziale 3.2 niniejszej instrukcji jest niezgodne z przezna-

czeniem. Maszyna nie moze by¢ stosowana:

O do podtrzymywania innych elementdw niz moduty fotowoltaiczne okre$lone w zatozeniach i projekcie dedyko-
wanym;

O niekompletnie zamontowang;

O bez przeprowadzanych przeglgdéw;

O bez uwzglednienia opisanych zasad bezpieczenstwa, ryzyka resztkowego;

O bez uwzglednienia przepiséw BHP i przepiséw przedmiotowych;

O bez systemu bezpieczeristwa;

O z niesprawnym systemem bezpieczerstwa;

O z usterkami, nieusunietymi awariami;

O do montazu na terenie, w ktérym wystepuje wiatr o predkosci wigkszej niz 30 m/s;

O do wspinania sie, stawania lub skakania na niej;

O do przywigzywania, wieszania, podwieszania na niej przedmiotéw, osdb, zwierzqgt;

O na podtozu niestabilnym;

O w stanie uszkodzonym i/lub niekompletnym;

O w strefach zagrozenia wybuchem;
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NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przebywaj w odlegtosci od maszyny mniejszej niz 0,5 m.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przebywaj w obszarze pracy maszyny w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie prowadz prac przy maszynie w czasie wiatru o predkosci powyzej 5 m/s.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji, rekojmi i strat w przypadku, kiedy maszyna jest
uzytkowana niezgodnie z przeznaczeniem.

3.4. Niebezpieczenstwo uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze przyczynic sie do powstania sytuacji niebezpiecznej, zagrozenia
zycia i zdrowia oraz strat materialnych. Niebezpieczenstwa spowodowane uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem to:

O zagrozenie utraty zdrowia lub zycic;

O zagrozenie dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenie dla stanu i zywotnosci instalacji fotowoltaicznej;

O zaktécenie prawidiowej pracy maszyny.
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4 Transport i przechowywanie
4.1. Personel i bezpieczenstwo

Transport i czynnosci przygotowujgce maszyne do transportu mogg by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez osoby
posiadajgce odpowiednie doswiadczenie i uprawnienia.
Ogdlne zasady bezpieczerstwa sq opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukgcji obstugi.

4.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczernstwa i przepiséw BHP mogqg przyczynic¢ sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycig;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczenstwa uzytkowania maszyny.

4.2. Czynnosci przygotowawcze

Przed przystgpieniem do transportu maszyne i elementy maszyny zabezpieczyé przed dziataniem szkodliwych
warunkdéw oraz substancji, jak na przyktad soli drogowej. Zdemontowad elementy, ktdre w czasie transportu mogg
ulec uszkodzeniu i przewozi¢ oddzielnie. Liny lub tarcuchy, maszyny i urzqgdzenia wykorzystywane do transportu
muszq by¢ dostosowane do gabarytdw i wagi maszyny, elementéw maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie transportu maszyna i jej elementy nie moge sie przemieszczad w sposdb niekontrolowany.
e Nikt nie moze znajdowad sie pod maszyng, elementami transportowanymi w czasie transportowania

ich na srodek transportu i z niego.

WSKAZOWKA
@ Wszystkie prace zwigzane z obstugg maszyn transportowych (samochoddw, wdzkéw) muszg byé
wykonywane przez personel wykwalifikowany.

Czynnosci przygotowawcze do transportu maszyny i jej elementéw do pierwszego klienta sq wykonywane przez
Producenta maszyny - Corab S.A.

4.3. Oznaczenie opakowania

Opakowania bedg oznaczone nazwg elementu i numerem indeks. W czasie montazu konieczne jest, aby
zweryfikowad element w zakresie nazwy lub indeksu z projektem dedykowanym, niniejszg instrukcjq oraz
oznaczeniem na opakowaniu.

Elementy systemu bezpieczenstwa i sterowania muszg by¢ chronione przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych
takich jok deszcze, $nieg. Na opakowaniach tych elementéw znajduje sie oznaczenie o koniecznosci ochrony (rysunek 3).

P)
d 44‘4

i
J

Rys. 3 Oznaczenie opakowan z elementami systemu bezpieczeristwa i sterowania w zakresie koniecznosci ochrony przed czynnikami

atmostferycznymi.

4.4. Transport

Maszyna typu WS T-001 ONE moze by¢ transportowana dowolnym $rodkiem transportu. Srodek transportu musi
by¢ dostosowany do wagi i wymiardw maszyny/elementéw maszyny. Wszystkie stosowane narzedzig,
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zabezpieczenia, maszyny transportowe muszg byé w petni sprawne i kompletne. Dane do odpowiedniego doboru
elementdw transportowych sq umieszczone w projekcie dedykowanym.

Do pierwszego klienta maszyna jest dostarczana przez Producenta maszyny. Producent przekaozuje klientowi
wszystkie elementy maszyny zgodnie z zaakceptowanym projektem dedykowanym. Elementy sq przygotowane do
transportu w formie paczek, workdw, kartondw umieszczonych na paletach. Producent nie odpowiada za wady
powstate w czasie transportu.

NIEBEZPIECZENSTWO

e Nie narazaj elementdw systemu bezpieczenstwa, sterowania i elektrycznych na dziatanie opaddw
atmosferycznych w czasie transportu moze przyczyni¢ sie do powstania sytuacji niebezpiecznej w
czasie uzytkowania maszyny.

4.4.1. Warunki transportu

W czasie transportu zachowaj szczegdlng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ maszyny, elementdw maszyny. Kazdy
element zabezpiecz przed uszkodzeniami w czasie transportu tak, aby opakowanie nie przyczynito sie do reakcji
uszkadzajgcych dany element.

Naped obrotowy z czopami w czasie transportu utrzymywad w pozycji, w jakiej pracuje (fapami do podtozal).
Srodki transportu dobrad tak, aby nie uszkodzi¢ napedu obrotowego z czopami.

NIEBEZPIECZENSTWO
6 Zachowaqj szczegdlng ostroznos¢ przy transportowaniu napedu obrotowego z uwagi na
niesymetrycznie roztozony ciezar.

Elementy systemu bezpieczenstwa i elementy elektryczne zabezpiecz przed zgnieceniem, odksztatceniem,
naruszeniem struktury materiatu oraz dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

4.5. Przechowywanie

Wszystkie elementy maszyny przechowuj w suchych i przewiewnych miejscach. Przechowywane elementy nie mogq
by¢ narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, takich jok: opady (deszczu, sniegu i innych substancii).
Elementy maszyny nie mogq by¢ narazone na bezposrednie dziatanie storica. Zadna czeéé maszyny nie moze by¢
przechowywana w temperaturze poza zakresem od -20°C do +60°C.

W czasie przechowywania zaden element nie moze byc zanurzony w wodzie. Miejsce przechowywania nie moze
narazad elementéw na uszkodzenia mechaniczne.

Przechowywanie napedu w oryginalnym opakowaniu przez dtuzej niz 20 lat, wymaga zastosowania srodka
ochronnego. Zabezpieczenia napedu mozna dokonad poprzez pomalowanie powierzchni olejem antykorozyjnym
lub inhibitorem rdzy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Powstate wady, uszkodzenia powstate w czasie transportu i/lub przechowywania mogg przyczynié sie
6 do pracy maszyny poza przyjetymi przez Producenta charakterystykami. Praca taka moze przyczynid

sie do powstania sytuacji niebezpieczne;.

Maszyne przechowuj wytgcznie w obszarach, gdzie bedzie wystawiona na umiarkowane dziotanie emisji
korozyjnych z wytgczeniem obszardw:
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O mocno narazonych na $cieranie (obszary pustynne z silnymi wiatrami i $cieraniem powodowanym przez piasek),
O wystepowania dymdw naturalnych i/lub przemystowych,

O wystepowania kwasnych deszczy lub wdd deszczowych zawierajgcych zwigzki chemiczne,

O wystepowania opadéw radioaktywnych lub czgsteczek wegla,

O wystepowania metali (takich jak zelazo lub miedz),

O wystepowania pytéw i/lub nalotéw cementowych.

Nie utrzymuj zanieczyszczen lub wilgoci na powierzchni elementéw powleczonych powtokg antykorozyjng. Woda
musi odptywac w sposéb swobodny. Konstrukcje utrzymuj w czystosci. Usuwaj wszelkiego rodzaju osady z ziemi,
lisci, glondw, roslin, odchoddw ptakdw lub oddziatywania nawozdw, srodkéw ochrony roslin i innych zabrudzen,
ktére zmniejszajg odptyw wody. Wewnetrzne oraz zewnetrzne czesci maszyny poddawaj dodatkowemu myciu.
Uzywaj detergentéw, ktdére nie uszkodzq powitoki antykorozyjnej. W czasie przechowywania zabroniony jest
kontakt z mokrymi materiatami izolacyjnymi, impregnowanym drewnem lub innymi produktami sprzyjajgcymi
korozji. Wszelkie zauwazone przypadkowe uszkodzenia (zarysowania, wgniecenia, wybrzuszenia, zalqzki korozji,
itp.) naprawiaj niezwtocznie.

W czasie procesu ciecia oraz wiercenie otwordw zapewnij, aby temperatura materiatu wokdt miejsca ciecia lub
wiercenia nie przekroczyta 200°C. Procesy te wykonaj z uwzglednieniem ponizszych zasad:

1. Przy cieciu - zastosuj narzedzie, ktére nie przyczyni sie do przegrzania materiatu, na przyktad gilotyny lub pity
tasmowej z chtodziwem.

2. Przy wierceniu - zastosuj tréjstopniowq metode wiercenia na podstawie przyktadu wykonywania otworu pod
Srube MI2:

O wywierd otwdr pilotujgcy 5 mm;

O wywierd otwdr pilotujgcy 9 mm;

O wywierd otwdr docelowy 13 mm.

Krawedzie po cieciu lub wierceniu zabezpiecz powtokg antykorozyjng zawierajgcg minimum 96% cynku w suchej
warstwie. Odczekaj do catkowitego wyschniecia zastosowanego preparatu zgodnie z instrukcjg i zaleceniami
producenta.
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5 Budowa maszyny
5.1. Personel i bezpieczenstwo

Przygotowanie elementéw maszyny do montazu i sprawdzenie ich stanu, przygotowanie odpowiednich narzedzi
do montazu oraz sprawdzenie ich stanu mogg by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez instalatora i personel
wykwalifikowany.

Ogdlne zasady bezpieczenstwa sq opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukcji obstugi.

5.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagar w zakresie personelu, zasad bezpieczeristwa i przepiséw BHP mogg przyczynic sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycia;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczerstwa uzytkowania maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Q Przestrzegaj ogdlnych zasad bezpieczerstwa w czasie prac przygotowawczych do montazu i w czasie
montazu maszyny. Brak przestrzegania zasad moze przyczynic sie do sytuacji niebezpiecznej w czasie
pracy oraz w czasie uzytkowania maszyny.

5.2. Maszyna — czesci i budowa

Maszyna zbudowana jest z czesci mechanicznej, uktadu bezpieczenstwa i sterowania oraz czesci elektryczne;.
Maszyna jest przystosowana do uzbrojenia jej w elementy dodatkowe zgodne z wytycznymi Producenta oraz
projektem dedykowanym. Wszystkie elementy sq umieszczone na rysunkach 4-7.

5.2.1. Czes¢ mechaniczna

Czes¢ mechaniczna sktad sie z ponizszych elementéw:

O zespdt napedowy - sktada sie z napedu obrotowego z czopami oraz elementéw ztgcznych. Elementy ztgczne
tgczq naped obrotowy z osiami obrotowymi oraz ze srodkowg podporq (element czesci statej konstrukgji). Na
czopy naktadane sq osie obrotowe.

O 05 obrotowa - sktada sie z osi, fozysk i tgcznikéw osi. Do osi zamontowana jest ruchoma cze$é konstrukgji
wsporczej. Osie sg utrzymywane w wymaganej pozycji poprzez tozyska i podpory. tgczniki osi umozliwiajg
potgczenie ze sobq dwdch osi.

O konstrukcja wsporcza sktada sie z dwdch podzespotdéw:

- czesci statej - w sktad wchodzg podpory, stoliki pod fozyska oraz elementy ztgczne.

- czesci ruchomej - w sktad wchodzg wsporniki, cybanty i belki skosne. Wspornik jest potgczony z osig
obrotowg cybantem. Do wspornikéw zamontowane sg belki skosne. Do belek skosnych mozliwy jest montaz
modutdw fotowoltaicznych zgodnie z projektem dedykowanym.

5.2.2. Uktad bezpieczenstwa i sterowania

O lJednostka sterujgca TC - umiejscowiona jest na kazdej maszynie, przy napedzie obrotowym. Jednostka sterujgca
TC zamontowana jest do osi obrotowej. Sposéb podigczenia jest opisany w Zatgezniku nr 2 (schematy
elektryczne). Kazdy TC moze by¢ jednoczesnie odbiornikiem i wzmacniaczem sygnatu bezprzewodowej sieci
mesh. Sie¢ mesh dynamicznie fgczy kazdy TC. W sktad jednostki sterujgcej TC wchodzi:

- antena - element do bezprzewodowe] komunikacji z bramkq sieciowg GW za pomocq sieci mesh;

- przycisk STOP - wcisniecie przycisku powoduje odciecie zasilania do napedu i unieruchomienie maszyny
w danej pozycji;

- przytqcze zasilajgce AD i DC - miejsca podtgczenia wejscia AC i wyjscia DC;

- odpowietrznik.
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TC - jednostka sterujaca trackera

komunikacja radiowa

czestotliwosc RF sieci mesh ZigBee 2.4 GHz
liczba TC dla jednego GW maks. 100 TC
maksymalny zasieg RF otwarty obszar bez wzmacniacza sieci mesh 1200 m
liczba kanatow RF 16

szybkosc transmisji danych RF 250 kbit/s

O Bramka sieciowa GW - upraszcza budowe systemu, optymalizuje komunikacje bezprzewodowaq.

O Sterownik gtéwny MC - znajduje sie za obszarem jednostek sterujgcych TC. Monitoruje warunki atmosferyczne,
aby w razie koniecznosci ustawic¢ wszystkie maszyny w pozycji bezpiecznej. Zarzgdza siecig komunikacyjng
oraz odczytuje lub zapisuje dane dla kazdego TC. Sterownik znajduje sie w zamykanej szafie. Na przednim
panelu obudowy znajdujq sie dioda i przycisk:

Nazwa Typ Kolor Opis
MC x LED niebieski Dioda LED wskazujgca status pracy MC.
przycisk Po nacisnieciu wszystkie TC w obszarze MC przetgczajg sie w tryb
ycisk + . cIShE : !
AUTO LED zielony automatyczny. Jezeli TC jest w trybie manualnym Iub trybie stop,
wowczas stan maszyny jest zgodny z priorytetem trybu pracy.
MANUAL orzycisk + . Po nacisnieciu vvszys‘[klle. TC w obszorée i\/\C !orlze%qcIZOJq sie vvltryb
. LED biaty manualny oraz ustawiajg sie w pozycji 0°. Jezeli TC jest w trybie stop,
0 wdwczas stan maszyny jest zgodny z priorytetem trybu pracy.
STOP przycisk + Crerwony Po nacisnieciu wszystkie TC w obszarze MC przetqczajg sie w tryb

LED stop, zgodnie z priorytetem trybu pracy TC

OSTRZEZENIE

@ Montuj bramke sieciowg GW oraz sterownik gtéwny MC w miejscu, ktdre nie narazi ich na
uszkodzenia, dziatania oséb nieupowaznionych oraz zwierzagt.

O Stacja pogodowa - element, sktadajgcy sie z czujnika predkosci wiatru, czujnika kierunku wiatru, czujnika
grubosci pokrywy s$nieznej. Konstrukcja wsporcza do stacji pogodowej jest wyposazeniem opcjonalnym. Stacja
pogodowa przekazuje sygnat do sterownika gtéwnego MC o kierunku i predkosci wiatru i grubosci pokrywy
Sniezne;j.

O System sterowania — ustawia maszyne w zadanej pozycji po otrzymaniu informacji ze stacji pogodowe;j lub
aplikacji CORAB tracker.
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Stolik pod naped

Tabliczka znamionowa

tozysko

Stolik pod tozysko

Podpora pod fozysko

Mocowanie modu%u”
(podpora belki) '

Mocowanie modutu
(belka skosna)

Rys. 4 Budowa maszyny typu WS T-001 ONE.
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Czujnik kierunku wiatru
Czujnik predkosci wiatru

Maszt

Czujnik grubosci pokrywy $nieznej

Powierzchnia gruntu

Rys. 5 Stacja pogodowa maszyny WS T-001 ONE zamontowana na maszcie firmy Corab S.A

WSKAZOWKA
Zalecane jest wyposazenie stacji pogodowej w konstrukcje stacji pogodowej firmy Corab S.A

Zasilanie AC

Zasilanie DC ,ﬂ\

OB

(Grab)’

|
Antena

Przycisk STOP
Rys. 6 Jednostka sterujgca TC.
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Rys. 7 Bramka sieciowa GW i sterownik gtéwny MC.

5.2.3. Priorytety trybdw pracy
Polecenia wydawane maszynie majq okreslony priorytet. Ponizej polecenia od najwyzszego priorytetu:

1. STOP ALARM;

2. polecenia z przedniego panelu MC dla trybu manualnego lub stop;

3. polecenia z portalu CORAB tracker dla trybu manualnego lub stop;

4. system bezpieczenstwa chroniqcy konstrukcje w przypadku utraty komunikacji ze sterownikiem gtéwnym MC;

5. system bezpieczernstwa chronigcy konstrukcje przed nadmierng predkoscig wiatru;

6. system bezpieczerstwa chronigcy konstrukcje przed nadmiernym obcigzeniem zwiqgzanym z przyrostem grubosci
pokrywy snieznej,

7. system bezpieczeristwa chronigcy konstrukcje w przypadku osiqggniecia krytycznego poziomu natadowania baterii
w TC;

8. polecenia z przedniego panelu MC oraz portalu CORAB tracker dla trybu automatycznego.

5.3. Specyfikacja maszyny

Kazda maszyna jest wykonana zgodnie z otrzymanymi zatozeniami. Elementy maszyny, z ktérej zbudowana jest
maszyna sqg w Zatqczniku nr 3.

UWAGA
llos¢ poszczegdlnych elementdéw maszyny jest podana w projekcie dedykowanym.

Parametry takie jok: waga, dtugosé i szerokos¢ czesci ruchomej sg zalezne od modutu fotowoltaicznego
okreslonego w zatozeniach. Informacje w zakresie specyfikacji maszyny sq umieszczone w tabeli 2 oraz rysunku 8.
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Tabela 2. Specyfikacja maszyny.

Parametr

Wartosé

predkosc¢ robocza

0,025 obr./min

poziom ci$nienia akustycznego emisji z korekcjg A w
miejscu zrodta hatasu

((A) w dowolnym momencie podczas wszystkich = /0dB
mozliwych do  przewidzenia zastosowart maszyny)

zakres pracy -58° =0 = 58°
kgt pochylenia w funkdji uspienia 0°

kgt pochylenia przy przerwanej komunikacji z MC 0°

kgt pochylenia w pozycji bezpiecznej przy
wietrze o predkodci od 14 m/s

wiatr ze wschodu - pozycja 5° w kierunku wschodnim
wiatr z zachodu - pozycja 5° w kierunku zachodnim
inny kierunek wiatru - pozycja 5° w kierunku najblizszym
wschodnim lub zachodnim

kgt pochylenia przy przyroscie grubosci pokrywy
Snieznej

50° w kierunku najblizszym wschodnim lub zachodnim

kgt pochylenia do mycia modutéow PV

pozycja 25° w kierunku wschodnim

kgt pochylenia do pielegnacji terendw zielonych

OD

zasilanie

maszyna: 230 V prqdu przemiennego
moduty fotowoltaiczne: do 1500V DC
falowniki: do 800 V AC i 1500 DC

grubosc ramki modutu fotowoltaicznego 1,2 —2mm
wymiary

maksymalna odlegto$c miedzy korcami modutdw 2 400 mm

w fotowoltaicznych (wymiar M)

minimalna odlegfosc korica modutu od podtoza 2 350 mm

(wymiar X)

minimalna odlegtos¢ korca modutu od podtoza 240 mm

(wymiar Y)

minimalna odlegfos¢ ruchomej czescl konstrukdji 1400 mm

wsporczej, gdy jest w pozydji poziomej (wymiar Z)

bateria w jednostce sterujgcej TC

typ ogniwa LiFePO4
pojemnosc 3,8 Ah
napiecie nominalne 25,6 V DC
doktadnos¢ pomiaru poziomu 1%
termperatura todowanie (z elementem grzewczym) -20 / +45 °C
temperatura roztadowywanie -20 / +60 °C
temperatura przechowywanie 0 / +40 °C
WSS — czujnik predkosci wiatru
dane elektryczne

sygnat wyjsciowy 4 —20 mA
pobdr energii <05 W
dtugosc kabla 20 m

dane srodowiskowe
temperatura pracy -20 / +70 °C
stopiert ochrony 65IP
zakres pomiarowy 0,8 —50 m/s
doktadnosc
dla zakresu 0,8 — 4 m/s +0.27 m/s
dla zakresu 4 — 50 m/s =3 %

dane mechaniczne
wymiary 125x139 mm
waga 135 g

WDS - czujnik kierunku wiatru
dane elektryczne

sygnat wyjsciowy 4 — 20 mA
pobdr energi <05 W
dtugosc kabla 20 m

dane $rodowiskowe
temperatura pracy -20 / +60 °C
stopien ochrony 65IP
zakres pomiarowy 0 — 360°
doktadnosc +3°
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Parametr Wartosé
dane mechaniczne
wymiar 129x190 mm
waga 170 g
SDS - czujnik grubosci pokrywy $nieznej
dane elektryczne
sygnat wyjsciowy 0—-5VDC
pobdr energii <12W
dtugosc kabla 7,6 m
dane srodowiskowe
temperatura pracy -40 / +70 °C
stopien ochron 66IP
zakres pomiarowy 05—10m
doktadnosc +] cm
rozdzielczosc 3 mm
dane mechaniczne
wymiary 80x80x130 mm
waga 600 g
MC - sterownik gtéwny
dane elektryczne
napiecie wejéciowe 85 / 264V AC
pobdr energii
maksymalny 60 W
typowy <18W
dane srodowiskowe
temperatura pracy -10 / 455 °C
stopiert ochrony 66IP/10IK
Klasa ochronnosci Il klasa

dane mechaniczne

wymiary 430x330x200 mm
waga 9,6 kg
Materiat obudowy poliester
metoda zamykania klucz 1242F

system operacyjny

Linux Debian

pojemnosc dysku SSD 64 GB
Pamie¢ DDR3L 4 GB
protokdt komunikacyjny Modbus TCP/IP
GW - bramka sieciowa
dane elektryczne
napiecie wejéciowe 100 / 240 V AC
pobdr energii
typowy <34 W
dane srodowiskowe
temperatura pracy -30 / +70 °C
stopiert ochrony 65IP/10IK
Klasa ochronnosci Il klasa

dane mechaniczne

wymiary 308x250x160 mm
waga 2,4 kg
Materiat obudowy poliester
metoda zamykania klucz 1242E
komunikacja
Ethernet 10/100 Mbit/s
TC - jednostka sterujgca trackera
dane elektryczne
napiecie wejsciowe 85/ 305V AC
pobdr energii
normalny < 250 mW
noc <50 mW
modut grzewczy baterii 10 — 60 W
sprawno$c zasilacza 88 %
doktadnos¢ inklinometru dia 25°C 0,1°

napiecie silnika
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Parametr Wartoéé
typowe 25,6 V DC
minimalne 22V DC

modut fotowoltaiczny

modut fotowoltaiczny

o

N

powierzchnia Y powierzchnia
gruntu gruntu
[ %

Rys. 8 Wymiary maksymalne i minimalne maszyny opisane w tabeli 2.

5.3.1. Tryby pracy

Tryby, w ktérych maszyna WS T-001 ONE moze pracowad, to:

O automatyczny - sterownik oblicza optymalng pozycje trackera wzgledem promieni stonecznych. W tym celu
konieczne jest podanie doktadnej pozycji Trackera (szerokosé oraz dtugosé geograficzng) oraz strefe czasowaq.
W trybie automatycznym Tracker pozycjonuje sie zgodnie z zadanqg pozycjg obliczong na podstawie
wprowadzonych danych. Tracker ustawia sie w pozycji z doktadnoscig do 0,1°).

O manualny - tryb obstugiwany recznie z poziomu aplikacji CORAB tracker.

O stop - catkowite zatrzymanie pracy wszystkich jednostek sterujgcych TC. Tracker pozostanie w aktualnej pozycji.
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6. Montaz
6.1. Personel i bezpieczenstwo

Prace zwigzane z montazem maszyny i elementéw dodatkowych mogq byc wykonane tylko i wytqcznie przez
instalatora i personel wykwalifikowany. W czasie montazu maszyny ze szczegdlng ostroznoscig wykonuj prace
zwigzane z montazem osi obrotowej z udziatem 2 instalatoréw. Pozostate prace montazowe muszg byd
wykonywane przy udziale minimum 2 instalatoréw. Wszystkie prace elektryczne muszg by¢ wykonywane przez
minimum 2 osoby personelu wykwalifikowanego.

Ogdlne zasady bezpieczerstwa sq opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukcji obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przebywaj w odlegtosci od maszyny mniejszej niz 0,5 m.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przebywaj w obszarze pracy maszyny w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie prowad? prac przy maszynie w czasie wiatru o predkosci powyzej 5 m/s.

6.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczenstwa i przepiséw BHP mogq przyczynic sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycic;

O zagrozenia dla stanu i zywotnoséci maszyny;

QO zagrozenia dla bezpieczeristwa uzytkowania maszyny.

6.2. Procedury i testy

Przed rozpoczeciem montazu, demontazu, przeglgddw i serwisu konieczne jest sprawdzenie predkosci wiatru.
Pomiar wykonaj przed wejsciem w obszar pracy maszyny. Jezeli predkos¢ wiatru jest mniejsza niz 5 m/s mozliwe
jest bezpieczne rozpoczecie prac. Przed rozpoczeciem prac:

O zapoznaj sie i zrozum tres¢ instrukcji obstugi;

O usun folie, tasmy i inne elementy zabezpieczajgce elementy na czas transportu;

WSKAZOWKA
Usun elementy zabezpieczajgce tak, aby nie uszkodzi¢ powtoki, elementdéw maszyny.

O sprawdz czy otrzymane elementy nie majq uszkodzonej powtoki;

QO sprawdz, czy podpory nie zostaty uszkodzone mechanicznie - nie majg wgniecen, wgtebien;

O sprawdz, czy elementy czesci mechanicznej nie stracity geometrii poprzez wykrzywienie, zgiecie;
O sprawdz, czy otrzymates$ wszystkie elementy ukladu bezpieczeristwa i systemu sterowania;

O sprawdz, czy elementy systemu bezpieczenrstwa i sterowania sq wolne od wad;

O przygotuj wszystkie elementy dodatkowe niezbedne do petnego montazu maszyny;

O sprawdz czy przygotowane elementy dodatkowe sg wolne od wad;

O przygotuj wszystkie niezbedne maszyny i narzedzia do montazu;

QO sprawdz, czy przygotowane maszyny i narzedzia sqg wolne od wad;

O sprawdz, czy narzedzia do prac elektrycznych sqg izolowane i czy izolacja nie jest uszkodzona;
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NIEBEZPIECZENSTWO
Zabronione jest wykonywanie pracy z elementami bedgcymi pod napieciem

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie przebywaj w obszarze pracy maszyny w czasie wiatru o predkosci powyzej 10 m/s.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie prowadz prac, gdy maszyna i/lub ktérys$ z elementdw jest pod napieciem (wigczonym zasilaniu).

OSTRZEZENIE
Montujgc maszyne niewtasciwie dobranymi maszynami i narzedziami istnieje ryzyko uszkodzenia
elementdw maszyny, zaktdcenia pracy systemu sterowania i uktadu bezpieczenstwa.

WSKAZOWKA
Zapewnij miegjsce montazu, w ktdrym instalator i personel wykwalifikowany bedg mogli wykonywad
prace swobodnie, bez kolizji z innymi budynkami, czesciami statymi terenu (stupy, budynki, ogrodzenia).

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
Klient odpowiada za weryfikacje kwalifikacji instalatora i personelu wykwalifikowanego.

O przygotuj wszystkie niezbedne srodki ochrony indywidualnej dla kazdego instalatora i personelu wykwalifikowanego.

OSTRZEZENIE
Nie wykonuj jakichkolwiek prac montazowych bez odpowiednich i dopasowanych srodkéw ochrony
indywidualne;j.

6.3. Narzedzia i maszyny do montazu

Do montazu maszyny niezbedne bedq ponizsze maszyny i narzedzia:

O

X

X

S

kafar - do montazy podpdr w gruncie

klucz ptasko-oczkowy

klucz z nasadkq przedtuzang

sprzet ciezki

gdzie X- warto$¢ zmienna, rozmiar

6.3.1. Momenty dokrecania srub

Elementy ztgczne takie jok Sruby i nakretki o okreslonym rozmiarze nalezy skreci¢ momentem dokrecenia zgodnie

z tabelg 3.
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Tabela 3. Momenty dokrecenia dla elementéw ztgcznych w klasie wytrzymatosci 70

rozmiar sruby, . moment dokrecenia oznaczenie momentu
rozmiar klucza

Lp- nakretki [Nm] dokreceni

1 M8 6 17

4 M16 14 100*

5 M20 17 273

w

=

N

o

g
QYRR

UWAGA
Moment dokrecenia oznaczony " * " dotyczy tylko i wytgcznie montazu tozyska.

6.4. Instalowanie

Do prac zwigzanych z montazem maszyny stosuj narzedzia przystosowane do danej czynnosci, pracy.

Prace zwigzane z elementami elektrycznymi muszqg byé wykonywane przy odtgczonym zasilaniu. Obszar prac
elektrycznych koniecznie oznaczaj, aby zapewni¢ bezpieczerstwo osdb przebywajgcych w poblizu. Prace
elektryczne wykonuj narzedziami izolowanymi.

Po zainstalowaniu maszyny wykonad procedury i testy opisane w rozdziale 6.2 niniejszej instrukcji,

NIEBEZPIECZENSTWO
6 Zabronione jest uruchamianie maszyny bez przeprowadzonego przez Producenta pierwszego
uruchomienia.

UWAGA
» W czasie montazu zastosuj odlegtosci miedzy maszynami, ktdre sq wskazane w projekcie
dedykowanym.

WSKAZOWKA
Uzyskaj zgode Klienta na rozpoczecie prac instalacyjnych.

6.4.l. Elementy dodatkowe i miejsce ich zastosowania

Maszyna jest zaprojektowana zgodnie z zatozeniami. Maszyne nalezy wyposazyé w:

O falownik — dobdr jest po stronie Klienta. Falownik musi by¢ dostosowany do warunkdw pracy maszyny w
zakresie warunkdw pracy oraz napiecia (rozdziat 5.3);

O moduly fotowoltaiczne — moduty sq okreélane przez Klienta w zatozeniach. Moduly sqg uwzgledniane w
projekcie dedykowanym. Maszyna jest dostosowana tylko i wytgcznie do modutdéw okreslonych w zatozeniach.
Minimalna grubosé ramki modutu fotowoltaicznego wynosi 1,2 mm, a maksymalna 2 mm. Napiecie zasilania
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musi by¢ zgodne z wytycznymi producenta modutdéw fotowoltaicznych, jednak nie wieksze niz okreslone
w rozdziale 5.3 niniejszej instrukgcji.

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
Przeprowadz testy bezpieczenstwa elektrycznego, przed rozpoczeciem pracy maszyny z modutami

111G

fotowoltaicznymi. Testy dopuszczajgce do rozpoczecia uzytkowania modutdw PV powinny byé
wykonane przez personel wykwalifikowany.

O elementy elektryczne niezbedne do wiasciwego podigczenia — elementy wymienione w tabeli 4 i 5, ktérych
miejsce montazu jest okreslone na rysunku 9 i 10;

Stacja
Stacja pogodowa transformatorowa

00 "0 <@ 9

kierunek predkos¢ grubos¢
wiatru wiatru pokrywy
$nieznej

ErEEENE N EE

Rys. 9 Podfgczenie elementdw dodatkowych w uktadzie maszyny.
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Tabela 4. Elementy dodatkowe w uktadzie maszyny.
Lp. Opis Dostarczony Numer produktu
1 Gtowny sterownik MC tak 32-13-03.0016
5 Czujnik predkosci wiatru WSS, kabel 20 m; tak 32-13-03.0013;
Mocowanie dla WSS ° 32-13-03.0026
3 Czujnik kierunku wiatru WDS, kabel 20 m; tak 32-13-03.0014;
Mocowanie dla WDS 32-13-03.0027
4 Czujnik grubosci pokrywy snieznej SDS, tak 32-13-03.0015;
kabel 7,6 m; Mocowanie dla SDS ° 32-13-03.0028
5 Maszt poziomy dla SDS; tak 32-13-03.0029;
Ptyta z polietylenu dla SDS; Szpilki PVC MPF_WS001; M1170
Bramka sieciowa GW,; 32-13-03.0011;
6 tak !
Antena 32-13-03.0024
7 Modem 4G/LTE nie -
8  Kabel swiattowodowy nie -
9 Kabel Ethernet Rl45 CAT6 nie -

@y

zasilanie z sieci J:L

230 VAC

antena
o ra b)® m:'i silnik e p—
Ll 24VDC g @

LA zasilanie

przytqczeniowa
B 230 VAC

zasilanie do nastepnej

skrzynki TC
230 VAC

Rys. 10 Podtgczenie elementdw dodatkowych w uktadzie systemu sterowania i bezpieczeristwa.

Tabela 5. Elementy dodatkowe w uktadzie systemu sterowania i bezpieczeristwa.

Lp. Opis Dostarczana Numer produktu
1 Naped tak 32-13-02.0003

2 Kabel przytaczeniowy TC/silnik tak 32-13-03.0032

3 Jednostka sterujaca trackera TC tak 32-13-03.0012

4 Antena tak 32-13-03.0024

5 Kabel zasilajacy 1B/TC tak 32-13-03.0031

6 Przedtuzacz anteny, 30 cm opcjonalnie 32-13-03.0025

7 Puszka przytaczeniowa 1B nie ---
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6.4.2. Warunki pracy

Maszyna jest przystosowana do pracy w warunkach opisanych ponize;j:

O wiatr — do predkosci 30 m/s (powyzej tej wartosci maszyna moze stracié statecznosc);

O temperatura — w zakresie od -40°C do +60°C;

O wysoko$¢ nad poziomem morza — w zakresie od -5 m do 2 000 m;

O podtoze — o wskazniku IL = 0,25 dla gruntdw spoistych lub o wskazniku ID = 0,5 dla gruntdw niespoistych.

UWAGA

Dotyczy sytuacji, gdy maszyna jest w trakcie montazu i nie jest podtqczony docelowy system
0 sterowania. W przypadku gdy montaz trackera jest w okresie zimowym i istnieje prawdopodobierstwo

wystepowania opaddw $niegu, ustaw zamontowane maszyny w pozycji pochylenia 15° w kierunku

wschodnim lub zachodnim. Ustawienie wykonaj w sposdb manualny poprzez podtqgczenie wtyczki

motoreduktora wedtug ponizszego schematu.

Dane techniczne podtgczanego motoreduktora:

znamionowy moment obrotowy 300 nm =— motor +

napiecie zasilajace 24V DC M = mofor -
maksymalne natezenie pradu 65A
predkoé¢ obrotowa 1,5 = 10% obr/min \/

6.4.3. Usytuowanie maszyny

Ustawienie maszyny w lokalizacji zgodnej z zatoZzeniami jest obowigzkiem klienta. Lokalizacja usytuowania
maszyny nie moze by¢ inna niz ta, ktdra zostata okreslona w zatozeniach. Do kotwienia maszyny w ziemi zastosuj
kafar o odpowiednim zakresie pracy. Odlegtos¢ miedzy maszynami zaprojektowad tak, aby byta mozliwosé
bezpiecznego przeprowadzanie przeglgddw i napraw. Wymiary maksymalne i minimalne maszyny sq
przedstawione w rozdziale 5.3. Szczegdtowe wymiary oraz sposdb kotwienia jest okreslany w projekcie

dedykowanym.
- INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
H Zabezpiecz obszar pracy maszyny przed dziataniami oséb nieupowaznionych i zwierzqt.

6.5. Sprawdzenie i badanie systemu bezpieczeristwa i sterowania

Klient ma obowigzek przeprowadzi¢ lub umozliwi¢ przeprowadzenie czynnosci sprawdzajgcych system
bezpieczenstwa i sterowania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zweryfikuj dziatanie systemu bezpieczenstwa i sterowania. Brak weryfikacji dziotania systemu
bezpieczenstwa i sterowania moze przyczynic sie do sytuacji niebezpiecznej, niekontrolowalnego ruchu
maszyny.
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6.6. Montaz

Maszyne zmontuj zgodnie z Zatgcznikiem nr 3 do niniejszej instrukcji.

6.7. Przekazanie do eksploatac;ji

Klient jest odpowiedzialny za przygotowanie i przekazanie maszyny do eksploatacji. Przed oddaniem do
eksploatacji musi upewnic sie, ze maszyna jest stabilna, zostata wykonana zgodnie z projektem dedykowanym,
niniejszqg instrukcjg oraz przepisami przedmiotowymi.

Przed przekazaniem maszyny do eksploatacji, usun:

O wszystkie folie, tasmy i inne elementy opakowar’;

O wszystkie narzedzia, luzne elementy;

O ubranic;

O zanieczyszczenia takie jak liscie, glony, odchody zwierzqt;

O wszystko, co nie jest elementem maszyny i/lub moze wykonad niekontrolowany ruch.

Integralng czescig maszyny jest instrukcja. Obowigzkiem klienta jest przekazanie maszyny wraz z petnq trescig
instrukcji, ktérq przekazat i/lub udostepnit Producent maszyny.

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
= Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny upewnij sie, ze zostaly wykonane wszystkie wymagane
czynnosci na poszczegdlnych etapach montazu maszyny.

Przed oddaniem maszyny do eksploatacji konieczne jest wykonanie:

O pierwszego uruchomienia przez Producenta;

O weryfikacji podtaczen elektrycznych (Zatgcznik nr 2);

O weryfikacji montazu (Zatgcznik nr 3).

Klient ma obowigzek tak przygotowac miejsce eksploatacji, aby osoba uruchamiajgca maszyne
mogta z petng odpowiedzialnoscia stwierdzié, ze nikt sie nie znajduje w obszarze pracy maszyny.
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7 Proces pracy
7.1. Personel i bezpieczenstwo

Prace zwiqzane z codziennym uzytkowaniem maszyny mogq by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez instalatora
i personel wykwalifikowany.
Ogdlne zasady bezpieczerstwa sq opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukgcji obstugi.

7.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczenstwa i przepiséw BHP mogq przyczynic sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycig;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczenstwa uzytkowania maszyny.

7.2. Funkcje
7.2.1. Funkcje w trybie automatycznym

O backtracking - w celu minimalizacji zacienienia modutéw PV system uwzglednia wymiary trackera, wysokos¢
oraz odlegtos¢ od najblizszego trackera w kierunku wschodnim i zachodnim. Na tej podstawie koryguje
optymalng pozycje trackera wzgledem promieni stonecznych.

O funkcja uspienia - w nocy (miedzy wschodem a zachodem storica) tracker ustawia sie w pozycji 0°.

O system bezpieczeristwa chronigcy konstrukcje w przypadku utraty komunikacji ze sterownikiem gtéwnym MC -
system ustawia maszyne w pozycji 0°. Wznowienie komunikacji automatycznie przywraca poprzedni tryb pracy.

O bateria - kazda jednostka sterujgca trackera (TC) posiada wbudowang baterie o pojemnosci 3.8 Ah,, ktéra jest
wykorzystywana przez silnik prgdu statego. Bateria jest stale tadowana przez zasilacz AC/DC do poziomu 80%.
System w sposdb ciggty monitoruje najwazniejsze parametry baterii, miedzy innymi: napiecie, pobdr prgdu, stan
natadowania oraz temperature.

W przypadku utraty napiecia zasilajgcego na wejsciu zasilacza AC/DC system wygeneruje ostrzezenie w portalu
CORAB tracker:

OSTRZEZENIE — BRAK ZASILANIA.

Ostrzezenie to nie przyczyni sie to do zadnej reakcji systemu automatyki. Tracker bedzie funkcjonowat w
aktualnym trybie pracy.

Przy zmianie kgta nachylenia maszyny z potozenia biezqcego do kgta 0° konieczne jest, aby poziom baterii byt
wigkszy niz minimum potrzebne do zainicjowania okreslonej zmiany potozenia (zmiany z biezgcego kata na kgt
0°). W sytuacji, gdy poziom natadowania baterii jest réwny lub mniejszy od wymaganego poziomu do
wykonania zmiany pofozenia, wéwczas system wygeneruje ostrzezenie w portalu CORAB tracker:

OSTRZEZENIE — MAKSYMALNY KAT JEST OGRANICZONY PRZEZ BATERIE.

Ostrzezenie to przyczyni sie do zablokowania mozliwosci zmiany nachylenia trackera, ktéra wigzataby sie ze
zwiekszeniem rdznicy miedzy biezgcym kqtem, a zadanym kgtem dla krytycznego poziomu natadowania baterii.
Funkcja bezpieczenstwa lub tryb manualny umozliwiajg indywidualng reakcje na otrzymane ostrzezenie.
Dtugotrwaty zanik zasilania oraz wytadowanie baterii do poziomu 10% przyczyni sie do wygenerowania alarmu:
STOP ALARM — WYLADOWANA BATERIA.

Alarm przyczyni sie do catkowitego wytqczenia TC. Powrdt zasilania oraz natadowanie baterii powyzej poziomu
10% umozliwi komunikacje z TC.

Parametr Wartos¢ Opis

bateria_stan_max 80 % maksymalny stan natadowania baterii
bateria_stan_min 50 % minimalny stan natadowania baterii
bateria_stan_wytadowana 10 % stan dla wytadowanej baterii
bateria_stan_kalibracja 168 h okres kalibracji baterii

bateria_stan_poziom krytyczny 0° zadany kat dla krytycznego poziomu nafadowania baterii
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O system bezpieczeristwa chronigcy konstrukcje przed nadmierng predkosciq wiatru - w przypadku przekroczenia
granicznej predkosci wiatru (14 m/s) system ustawia maszyne w pozycji bezpiecznej (tabela 2). Jesli przez
okreslony czas predkos¢ wiatru bedzie mniejsza niz graniczna predkosé wiatru to tracker wznowi prace
automatyczng i ustawi sie w pozycji optymalnej wzgledem promieni stonecznych.

Parametr Wartosé Opis
wiatr_bezpieczenstwo_predkosd ) L . , ‘
_graniczna 14 m/s prog predkosci wiatru dla pozycji bezpiecznej

czas, w ktdorym tracker pozostanie w pozycji bezpieczne;
wiatr_bezpieczenstwo_czas 600 s dla wiatru

zadany kat po przekroczeniu granicznej predkosci
wiatr_bezpieczenstwo_pozycja_NS 5E/W° wiafru, najblizszy kat E/W w zaleznosci od aktualnego

kata

. . ) . zadany kat po przekroczeniu granicznej predkosci

wiatr_bezpieczenstwo_pozycja_E o F wiatru, a kierunek wiatru jest wschodni

zadany kat po przekroczeniu granicznej predkosci
wiatr_bezpieczenstwo_pozycja_W 5We

wiatru, a kierunek wiatru jest zachodni

W przypadku utraty komunikacji z bramkg WE/WY lub z czujnikiem predkosci wiatru, tracker ustawi sie w pozycji
bezpieczne;j:

ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z BRAMKA IO
ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z CZUINIKIEM PREDKOSCI WIATRU

Jezeli w trakcie aktywacji systemu bezpieczeristwa TC byt w trybie offline, polecenie wysterowania maszyny do
pozycji bezpiecznej powtarzane jest co 5 minut przez sterownik gtéwny MC.

O system bezpieczerstwa chronigcy konstrukcje przed nadmiernym obcigzeniem zwiqgzanym z przyrostem
grubosci pokrywy $nieznej - gdy w okreslonym przedziale czasu (czas akumulacji) wartos¢ przyrostu grubosci
pokrywy $nieznej przekroczy warto$é graniczng przyrostu grubosci pokrywy $nieznej (20 mm) tracker ustawia
sie do najblizszego wschodniego lub zachodniego kqta 50° (w zaleznosci od aktualnego kgta). Jesli przez
okreslony czas przyrost grubosci pokrywy snieznej bedzie mniejszy niz przyrost graniczny, tracker wznowi prace
automatyczng i ustawi sie w pozycji optymalnej wzgledem promieni stonecznych.

Parametr Wartos¢ Opis

okres czasu dla ktdrego sprawdzana jest wartosc¢

$nieg_bezpieczernstwo_czas_akumulacji 600 s

przyrostu grubosci pokrywy $nieznej
$nieg_bezpieczenstwo_przyrost 30 mm prog przyrostu grubosci pokrywy Snieznej dla pozydji
_graniczny bezpiecznej
. . ) czas, w ktorym tracker pozostanie w pozycji bezpiecznej
$nieg_bezpieczerstwo_czas 1200 s

dla $niegu

zadany kat po przekroczeniu granicznego przyrostu

énieg_bezpleczerstwo_pozycja 50 E/W° grubosci pokrywy $nieznej, najblizszy kaf E/W w
zaleznosci od akfualnego kata

W przypadku utraty komunikagcji z czujnikiem gtebokosci pokrywy snieznej, tracker ustawi sie w pozycji bezpieczne;:

ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z CZUINIKIEM GELEBOKOSCI POKRYWY SNIEZNE!

Jezeli w trakcie aktywacji systemu bezpieczeristwa TC byt w trybie offline, polecenie wysterowania maszyny do
pozycji bezpiecznej powtarzane jest co 5 minut przez sterownik gtéwny MC.



38 /50 7 Proces pracy @rab)®

7.2.2. Funkcje w trybie manualnym

O manualne nachylenie do prac serwisowych - ustawienie wybranego trackera lub wszystkich maszyn do
wczesniej zdefiniowane] pozycji [°];

O pozycja do mycia paneli - ustawienie wybranego trackera do pozycji kgta 25°E, co utatwia wykonywanie
czynnosci zwigzanych z myciem munduréw PV;

O pozycja do pielegnacji terendw zielonych - ustawienie wybranego trackera do pozycji 0°, co utatwia
wykonywanie czynnosci zwigzanych z pielegnacjq terendw zielonych.

7.3. Ustawienia Producenta (fabryczne)

Kazda dostarczona maszyna jest ustawiona (konfigurowana) przez Producenta. Fabryczne ustawienia sq opisane
w rozdziale 5.3 oraz 7.2 niniejszej instrukcji obstugi.

7.3.1. Szkolenia

Kazda osoba uzytkujgca maszyne musi zapoznad sie z instrukcjqg oraz zrozumied jej tresé. Producent zapewnia
dostep do ustug serwisowych w sytuacji pojawienia sie awarii.

Dane kontaktowe do Producenta:
Corab S.A.

ul. Michata Kajki 4

10-547 Olsztyn

telefon: 48 89 535 17 90

adres e-mail: serwis@corab.com.pl
strona internetowa: www.corab.pl

7.4. Obstuga codzienna

Maszyna tracker - jednoosiowy nadgzny system fotowoltaiczny typu WS T-001 ONE jest maszyng autonomiczng.
Oznacza 1o, ze system bezpieczenstwa i sterowania zbiera informacije i je przetwarza. Na tej podstawie uktad
podejmuje ,decyzje” w zakresie dziatania. Codzienna obstuga maszyny nie jest wymagana.

INSTRUKCIJA BEZPIECZENSTWA
= Klient decyduje, jak czesto weryfikuje uszkodzenia ogrodzenia i elementdw maszyny, ktdre sg
narazone na dziatanie osdb nieupowaznionych i zwierzqt.

7.5. Awarie

Awariami sq wszystkie zdarzenia, ktére wywotaty ponizsze komunikaty w aplikagiji:

O Stop alarm — zatrzymanie napedu. Jednostka sterujgca TC pozostaje w trybie STOP do momentu potwierdzenia
alarmu przez uzytkownika.

O Alarm — normalna praca napedu. Jednostka sterujgca TC pozostaje w aktualnym trybie pracy. Alarm
pozostanie widoczny do momentu potwierdzenia przez uzytkownika.

O Ostrzezenie — normalna praca napedu. Jednostka sterujgca TC pozostaje w aktualnym trybie pracy.
Ostrzezenia aktywowane sg automatycznie, gdy pojawia sie warunek ostrzezenia. Ostrzezenie jest resetowane,
gdy warunek znika. Nie jest wymagane potwierdzenie uzytkownika.

W ponizszych tabelach okreslone zostaty awarie dla jednostki sterujqgcej TC oraz sterownika gtéwnego MC.
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Tabela 6. Lista ostrzezen i alarmdw dla sterownika gtéwnegoi MC.

Lp. Typ Nazwa Opis
1 alarm ALARM — BRAK INTERNETU Brak potaczenia z Internetem.
ALARM — BRAK KOMUNIKACII 0 o L
2 alarm © U, c Utrata komunikacji z czujnikiem predkosci wiatru.
Z CZUINIKIEM PREDKOSCI WIATRU
ALARM — BRAK KOMUNIKAC
3 alarm Utrata komunikacji z czujnikiem kierunku wiatru.
Z CZUINIKIEM KIERUNKU WIATRU
ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z bt & . o bkl ook
. rata komunikacji z czujnikiem okosci pokryw
4 alarm o NKIEM GLEBOKOSCI POKRYWY 0 X ) ) g oKy
o sniezne).
SNIEZNEJ
ALARM — BRAK KOMUNIKACI o
5 alarm 7 BRAMKA 10 Utracono komunikacje z bramka we/wy.
ALARM — BRAK KOMUNIKACI
6 alarm 7 BRAMKA RF Utracono komunikacje z bramka RFE.
ALARM — BRAK KOMUNIKACI
/ alarm 7 INNYMI MC Utracono komunikacje z innymi skrzynkami MC.
g | ALARM — GEEBOKOSC POKRYWY
alarm . i $ci nieznel
SNIEZNE) POZA ZAKRESEM Pomiar gtebokosci pokrywy $nieznej poza zakresem.
o alarm ALARM — GEEBOKOSC POKRYWY Pomiar gtebokosci pokrywy $nieznej wynosi 50 mm
SNIEZNEJ PONIZE) POZIOMU GRUNTU  ponizej poziomu gruntu.
10 alarm ALARM — BEAD KONFIGURACII Proces konfiguradji nie powiddt sie.
" alarm ALARM — NIESKONFIGUROWANO Czas nie zostat skonfigurowany.
CZASU Ustawiono wartos¢ domysina.
12 alarm ALARM — WYSOKIE ZUZYCIE PAMIECI  Wysokie zuzycie pamieci przez diugi czas.
ALARM — WYSOKA TEMPERATURA
13 alarm Wysoka femperatura procesora.

PROCESORA

Tabela 7. Lista ostrzezen i alarmdw dla jednostki sterujqcej TC.

Lp. Typ Nazwa Opis
stop STOP ALARM — WYSOKA T ; ; e st wh 5 750¢
1 slarm TEMPERATURA STEROWNIKA emperatura sterownika jest wyzsza niz .
STOP ALARM — BRAK o . ‘
5 stop KOMUNIKACI] 7 Brak komunikacji pomiedzy mikrokontrolerem a akcelero-
alarm metrem.
AKCELEROMETREM
stop STOP ALARM — Kontroler frackera moze znajdowac sie w niewtasciwej pozydji
3 alarm NIEPRAWIDEOWY KAT lub by¢ odtgczony od struktury trackera. Zmierzony kat jest poza
AKCELEROMETRU skonfigurowanym zakresem = 5°.
sfop STOP ALARM — PRZECIAZENIE Prad silnika jest wyzszy niz 'motor_overcurrent_threshold'.
4
alarm  SILNIKA
5 stop STOP ALARM — ZBYT SZYBK] Przekroczono limict zasu ruchu silnika (powigzany z para-
alarm  RUCH SILNIKA metrem 'min_time_per_degree’).
stop  STOP ALARM — ZBYT WOLNY  Przekroczono limit czasu ruchu silnika (powigzany z para-
6 metrem 'max_time_per_degree).

alarm

RUCH SILNIKA
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Lp. Typ Nazwa Opis

stop STOP ALARM — BRAK RUCHU Nie wykryto ruchu silnika w czasie 'motor_no_move_time’,
7 alarm  SILNIKA pomimo ponownych prob w ilosci 'motor_no_move_retry'.

STOP ALARM — BRAK

g stop KOMUNIKACH ZE Wykryto b tad komunikacji ze wskaznikiem poziomu nata-
alarm  \WSKAZNIKIEM NA LADOWANIA ~ dowania bateril.
BATERII
9 sfop - STOP ALARM — BATERIA Napkecie baterii jest mniejsze niz 20 V.
alarm  ODEACZONA
0 stop STOP ALARM — WYEADOWANA  Pozostata energia w baterii jest ponizej skonfigurowanego
alarm BATERIA progu 'battery_empty_state_of_charge'.
1 sfop STOP ALARM — WCISNIETY Wcisniety przycisk STOP na TC.
alarm  PRZYCISK STOP
stop  STOP ALARM — BtAD , . o
12 Proces konfiguracji nie powiddt sie.
alarm  KONFIGURACII
13 alarm ALARM — MAKSYMALNY PRAD Prad silnika jest wyzszy niz ‘'motor_max_current_threshold".
SILNIKA
14 alarm ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z Brak komunikacji pomiedzy mikrokontrolerem a pamiecia
PAMIECIA SPI SPI.
15 alarm ALARM — BRAK KOMUNIKACII Z Brak komunikacji pomiedzy mikrokontrolerem a tagiem
TAGIEM NFC NFC.
% alarm ALARM — BRAK KOMUNIKACI Z  Brak komunikacji pomiedzy mikrokontrolerem a urzadze-
XBEE niem XBEE.
17 alarm ALARM = BRAK KOMUNIKACIZ Brak komunikadjz MC.
MC
8 alarm ALARM — BEAD AKTUALIZACI Aktualizacja oprogramowania sprzetowego nie powiodta
OPROGRAMOWANIA sie. Oprogramowanie fabryczne zostato przywrdcone.
o ostrze  OSTRZEZENIE — WYSOKA . . . o ot v 5 psec
senie TEMPERATURA STEROWNIKA emperatura sterownika jest wyzsza niz 65°C.
20 ostrze OSTRZEZENIE — SILNIK Silnik jest odfaczony (wykryte przy pradzie silnika ponize]
zenie ODEACZONY 50 mA podczas sekwencji ruchu).
5 ostrze OSTRZEZENIE — PRZECIAZENIE Wykryto przeciazenie silnika.

zenie  SILNIKA Trwa procedura ponawiania.

22 ostrze OSTRZEZENIE — ZBYT WOLNY Wykryto zbyt wolny ruch silnika.
zenie  RUCH SILNIKA Trwa procedura ponawiania.

23 ostrze OSTRZEZENIE — BRAK RUCHU Nie wykryto ruchu silnika.

zenie  SILNIKA Trwa procedura ponawiania.

ostrze  OSTRZEZENIE — NISKI POZIOM Pozostata energia w bateri jest ponizej skonfigurowanego

24 Zenie NAFADOWANIA BATERI progu 'baﬁery_min_sfa’re_of_charge'.
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Lp. Typ Nazwa Opis
Pozostata energia w batferii jest niewystarczajaca, aby
wysterowac fracker do pozycji bezpiecznej dla krytyczne-
. go poziomu baterii.
ostrze OSTRZEZENIE = KRYTYCZNY System ogranicza maksymalne wychylenie frackera pro-
25 POZIOM NA tADOWANIA ‘ , . ) )
zenie  BATERII porcjonalnie do pozostate] energii w baterii.
Tylko funkcja bezpieczenstwa lub tryb manualny pozwala
na ominiecie fego ograniczenia.
ostrze  OSTRZEZENIE — BRAK o
26 . . Brak zasilania 230VAC.
zenie  ZASILANIA
- ostrze  OSTRZEZENIE — NISKA Temperatura baterii jest nizsza niz 0°C.
zenie  TEMPERATURA BATERII tadowanie baterii jest wyflaczone
8 ostrze  OSTRZEZENIE — WYSOKA Temperatura baterii jest wyzsza niz 45°C.
zenie  TEMPERATURA BATERII tadowanie baterii jest wylaczone
2 ostrze  OSTRZEZENIE — Czas nie zostat skonfigurowany.
zenie NIESKONFIGUROWANO CZASU  Ustawiono wartos¢ domysing.
ostrze  OSTRZEZENIE — Parametr zostat zmieniony, ale nie
30 zenie  ZOSTAE ZASTOSOWANY zostat jeszcze zastosowany.
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8 Uruchamianie i zatrzymywanie
8.l. Personel i bezpieczenstwo

Uruchomienie maszyny moze by¢ wykonane tylko i wylqcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie
doswiadczenie i uprawnienia.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa sq opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukcji obstugi.

8.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagarn w zakresie personelu, zasad bezpieczenstwa i przepiséw BHP mogg przyczynié sie
do:

O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycia;

O zagrozenia dla stanu i zywotnoséci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczeristwa uzytkowania maszyny.

8.2. Pierwsze uruchomienie

Po zmontowaniu przez Klienta maszyny, pierwsze uruchomienie wykonuje Producent.

NIEBEZPIECZENSTWO
@ Uruchomienie maszyny, ktdra nie jest zamontowana zgodnie z instrukcjq i projektem dedykowanym
moze przyczynic sie do sytuacji niebezpiecznej.

W czasie pierwszego uruchomienia w obszarze pracy maszyny mogq przebywad tylko i wytgcznie pracownik firmy
Corab, instalator i/lub personel wykwalifikowany. Odlegtos¢ od maszyny musi byé zachowana z ogdlnymi
warunkami bezpieczenstwa.

UWAGA

Klient zapewnia mozliwos¢ weryfikacji obszaru pracy maszyny. Przed uruchomieniem maszyny
a instalator i/lub personel wykwalifikowany muszq mie¢ mozliwos$¢ upewnienia sie, ze w obszarze pracy

maszyny nikt ani nic sie nie znajduje.

8.3. Uruchomienie po zatrzymaniu

Czynnosci zwigzane z uruchomieniem maszyny po awarii nalezy stosowad po sytuacji awaryjnej, w ktdrej zostat
wcisniety przycisk STOP

1. Upewnienie sie, ze tracker nie zagraza bezpieczenstwu oséb znajdujgcych sie w poblizu.

2. Odblokowanie przetgcznika przycisku STOP przez przekrecenie.

3. Zalogowanie sie do aplikacji CORAB tracker jako uzytkownik z poziomem dostepu ,serwis”.
4. Przejscie do widoku szczegdtowego danego trackera.

5. Potwierdzenie alarmu przez wcisniecie ,X".

A Step button pushed ®

. Stop button pushed o

6. Po potwierdzeniu alarmu tracker wréci do trybu pracy, ktdry byt aktywny przed wiqczeniem przycisku STOP.
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8.4. Ponowne uruchamianie

Czynnosci zwigzane z ponownym uruchomieniem maszyny nalezy stosowacd po pracach serwisowych, po
przeglgdach. W celu uruchomienia maszyny:

O ustaw wigcznika/wytqcznika zasilania w pozycji WEACZONY;

O sprawdz, czy maszyna nie jest w stanie awarii;

O upewnij sie, ze nikogo nie ma w obszarze pracy maszyny;

O witgcz maszyne;

O wybierz tryb pracy;

Jezeli od maszyny nie byto odtgczone zasilanie, wéwczas omin pierwszy punkt z powyzszej listy.

8.5. Zatrzymanie maszyny

Zatrzymanie nastepuje po nacisnieciu przycisku STOP lub w trybie stop.

8.6. Odtgczenie od zasilania

Odtgczenie maszyny od zasilania nastepuje po:

O nacidnieciu przycisku stop na jednostce sterujgcej;

QO ustawieniu wigcznika/wytqcznika zasilania w pozycji wytqczone;.
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9 Przeglady i czyszczenie
9.1. Personel i bezpieczenstwo

Przeglqd i czyszczenie maszyny mogq by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie
doswiadczenie i uprawnienia.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa sg opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukeji obstugi.

9.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczenistwa i przepiséw BHP mogg przyczynic sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycia;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczerstwa uzytkowania maszyny.

9.2. Czynnosci wstepne i koncowe

WSKAZOWKA
@ Wiasciwe przygotowanie maszyny, narzedzi i srodkdw ochrony indywidualnej umozliwiq sprawne
przeprowadzenie prac.

W celu rozpoczecia prac zwigzanych z przeglgdem i czyszczeniem konieczne jest wykonanie czynnosci

przygotowawczych. W tym celu:

O przygotuj maszyny, narzedzia i sprzet;

O zabezpiecz teren pracy, aby zadna osoba nie mogta wejsé w obszar pracy maszyny;

O zabezpiecz teren pracy, aby zadna osoba nie mogta zmieni¢ trybu pracy maszyny;

O zablokuj dostep do strefy roboczej personelu wykwalifikowanego (wystaw tablice informacyjng o trwajgcych
pracach);

O przygotuj stanowiska pracy;

O przejdz w tryb manualny;

O ustaw tracker w pozycji 0%

O weciénij przycisk STOP na jednostce sterujgcej TC;

O roztgcz kabel TC-naped.

W celu zakoriczenia prac zwigzanych z przeglgdami lub czyszczeniem konieczne jest wykonanie ponizszych czynnosci:
O sprawdz, czy nie pojawity sie awarie;

O zabierz wszystkie maszyny, narzedzia i sprzet;

O sprawdz czy nikt nie znajduje sie w obszarze pracy maszyny;

O wiqgcz zasilanie maszyny;

O podtqcz kabel TC - naped;

O wykonaj czynnoéci z rozdziatu 8.3.

9.3. Przeglady

Przeglgd powinien byé zaplanowany i wykonany z najwiekszg starannosciq. Umozliwi to zredukowanie czasu
postojow i zmniejszenie ryzyka awarii. Czestotliwos¢ przeglgddw nie moze byé mniejsza niz okreslit to Producent
maszyny. Klient moze zwiekszy¢ czestotliwos¢ przeglagddw.

N OSTRZEZENIE

(7

Q Przeglgd moze wykonad tylko i wylgcznie personel wykwalifikowany, ktéry zna budowe i zasade
dziatania maszyny oraz otrzymat zgode od klienta na wykonanie czynnosci.
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Pierwszy przeglgd nalezy przeprowadzi¢ 6 miesigcach po zamontowaniu (pierwszym uruchomieniu). Kazdy kolejny
z czestotliwosciq okreslona w warunkach gwarancji. Czynnosci, jakie obejmuje kazdy przeglgd sq umieszczone
w warunkach gwarancji oraz w zatqgczniku nr 4. Wszystkie elementy objete przeglgdami sq opisane w rozdziale
5.2, 6.4.1 niniejszej instrukcji oraz w projekcie dedykowanym.

9.4. Czyszczenie

Czestotliwos¢ czyszczenia maszyny dostosowad do potrzeb i bezpieczenstwa jej uzytkowania. W czasie prac
czyszczqcych stosowad narzedzia dostosowane do charakteru pracy. Zadne narzedzia nie mogq uszkodzié
powierzchni elementéw maszyny.

Wszystkie elementy elektryczne czysé miekkq szmatkg - szorstkie powierzchnie mogg spowodowad uszkodzenia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
= Nie kieruj na elementy elektryczne bezposredniego strumienia wody. Temperatura wody nie moze
przyczyni¢ sie do uszkodzenia elementdw elektrycznych.

Do czyszczenia nie wolno stosowad zadnych srodkéw chemicznych, ktére mogqg wejs¢ w reakcje z materiatem
danego elementu. Zakazane jest stosowanie srodkéw zrgceych.

Po zakonczonych pracach zwigzanych z czyszczeniem maszyne mozna uruchomic zgodnie z punktem 8.4 niniejszej
instrukcji obstugi.



46 / 50 10 Naprawa @raby’

10 Naprawa
10.1. Personel i bezpieczenstwo

Wszystkie czynnosci naprawcze mogq by¢ wykonane tylko i wytqcznie przez instalatora i/lub personel
wykwalifikowany.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa sg opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukeji obstugi.

10.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczenstwa i przepiséw BHP mogq przyczynid sie do:
O zagrozenia dla zdrowia i/lub zycia;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczerstwa uzytkowania maszyny.

10.2. Elementy zamienne

Producent dopuszcza wymiane elementdw maszyny tylko i wytgcznie na elementy, ktére rekomenduje. Wszystkie
elementy maszyny nalezy zakupi¢ bezposrednio u Producenta maszyny. Elementy dodatkowe muszg byd
wymienione na elementy o identycznych parametrach, co element wymieniany. Jezeli, ktdrys element jest objety
projektem dedykowanym, to moze zostaé wymieniony tylko i wytqcznie na element identyczny.

@ OSTRZEZENIE
Nie stosuj elementéw zamiennych innych niz wskazane przez Producenta maszyny.

10.3. Lokalizacja i usuwanie usterek

Wszystkie usterki mozna zlokalizowad przez wizualng kontrole w zakresie okreslonym w Zatgczniku nr 4. Szczegding

uwage nalezy zwrdécié na:

O pozycje modutéw fotowoltaicznych — modut w pozycji innej niz pierwotna wymaga naprawy w zakresie
mocowania. Mocowanie modutu jest okreslone w projekcie dedykowanym.

O pozycje maszyny wzgledem pozostatych maszyn — maszyna w pozycji innej niz pozostate maszyny wymaga
naprawy przez serwis Producenta.

O stan techniczny poszczegdinych elementéw — wszystkie elementy, ktére ulegty zniszczeniu wymagajg wymiany.

Wymiany uszkodzonych elementdw nalezy wykonad na podstawie Zatgcznika nr 3 niniejszej instrukgiji.

10.4. Prace naprawcze

Wszystkie naprawy wykonuije instalator i/lub personel wykwalifikowany za wyrazng zgodg klienta lub uzytkownika.
Wszystkie prace naprawcze muszg doprowadzi¢ stan techniczny i wizualny maszyny do stanu pierwotnego. Zakres
napraw jest okreslony w Zatqczniku nr 4 niniejszej instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA
Wezwij serwis niezwtocznie po zidentyfikowaniu awarii lub usterki, ktdrej naprawa wykracza poza

e

zakres instalatora i/lub personelu wykwalifikowanego.

10.4.1. Zgtaszanie awarii

Niezwtocznie po wykryciu awarii lub defektu nalezy zgtosic ten fakt Producentowi. W celu zgtoszenia konieczne jest
napisanie wiadomosci e-mail: serwis@corab.com.pl. Wiadomos$é musi zawieraé ponizsze informacje:
O numer maszyny;
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O lokalizacja, w ktdrej znajduje sie zamontowana maszyna;

O opis awarii, defektu;

O data, kiedy awaria, defekt zostaty zauwazone;

O dane kontaktowe do osoby, z ktérg Dziat Serwisu ma sie kontaktowad w zakresie zgtoszenia.
Producent skontaktuje sie ze wskazang osobq do kontaktu w terminie najszybszym, jaki bedzie mozliwy.

OSTRZEZENIE
Usuwanie usterek i defektéw innych niz opisane w Zatgczniku nr 4 mogq byc¢ wykonywane tylko i
wylqcznie przez Producenta maszyny.

Zakres usuwania awarii/defektéw dotyczy tylko i wytqcznie elementéw maszyny dostarczonych przez Producenta.
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11 Utylizacja i demontaz
11.1. Personel i bezpieczenstwo

Czynnosci zwigzane z utylizacjg i demontazem mogq by¢ wykonane tylko i wytqcznie przez osoby posiadajgce
odpowiednie doswiadczenie i uprawnienia.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa sg opisane w rozdziale 2 niniejszej instrukeji obstugi.

11.1.1. Skutki nieprzestrzegania

Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie personelu, zasad bezpieczerstwa i przepiséw BHP mogg przyczynic sie
do:

O zagrozenia dla zdrowia i/lub Zycia;

O zagrozenia dla stanu i zywotnosci maszyny;

O zagrozenia dla bezpieczerstwa uzytkowania maszyny.

11.2. Demontaz

Demontaz nalezy poprzedzi¢ pracami zwigzanymi z zatrzymaniem pracy maszyny.
Demontaz wykonu;j stosujgc sprawny i kompletny sprzet. Urzgdzenia muszq by¢ dostosowane do wykonywanych
prac pod wzgledem przeznaczenia oraz wykonywanej czynnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zachowatd szczegdlng ostroznosé w czasie wykonywania prac demontazowych.

11.3. Utylizacja

Sposdb utylizacji poszczegdinych elementéw i podzespotdw znajdujgcych w maszynie jest $cisle zwiqzany z
rodzajem materiotu. W czasie utylizacji konieczne jest przestrzeganie przepisow prawa obowigzujgcych w danym
czasie i kraju uzytkowania. Zakazane jest dopuszczanie do sytuacji, w ktérej niebezpieczne substancje i materiaty
dostajg sie do $rodowiska. Takie substancje i materiaty wymagajg neutralizacji i niejednokrotnie oddania do
odpowiednich przedsiebiorstw.
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12 Zatgczniki- spis

Zatgcznik nr 1 - Wzér Deklaracji zgodnosci.
Zatqceznik nr 2 - Schematy elektryczne.
Zatgcznik nr 3 - Lista czesci i montaz.
Zatqcznik nr 4 - Zakres przeglgdow.
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go przez Sad Rejonowy w Olsztynie, VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS: 0000950779. Kapitat
zaktadowy: 1.184.000,00 zt w petni wptacony.
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- Wzér Deklaracji zgodnosci

@rq b)’ DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

3T G z dnia DD.MM.RRRR r.
W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatqcznik I, 1.A

DEKLARACIA ZGODNOSCI UE

N ceeeesesssssseesssssssssesssssssaens z dnia DD.MM.RRRR r.
W rozumieniu dyrektywy

1. Producent, nazwa i adres:
o rq b)® Corab S.A.
ul. Michata Kajki 4, 10-547 Olsztyn, PL

2. Osoba majgca miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspdlnocie, upowazniona do przygotowania dokumentadii
technicznej:
NAZWISKO, AAIES, TUNKGIQ .rvrierieriie ettt

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytqgczng odpowiedzialnosé producenta.
4. Nizej podpisany niniejszym deklaruje, ze wyrdb:

NAZWA NANAIOWE! ..o

funkcjat ........

typ/model:
NUMET SEIYJNY? eeeeceeeeseeicei et

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:
O dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej:

O normy zharmonizowane:

O normy przedmiotowe:

O inne dokumenty odniesienia:

Podpis Producenta / Podpis osoby upowaznionej
przez Producenta:

[imie i nazwisko, stanowisko/imie i nazwisko, upowaznienie]

Corab S.A. ul. Michata Kajki 4, 10-547 Olsztyn, REGON: 510519084, NIP: 7390207757 wpisana do Krajowego Rejestru Sgdowego prowadzonego przez Sqd Rejonowy
w Olsztynie, VIIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS: 0000950779. Kapitat zaktadowy: 1.184.000,00 zt w petni wptacony.
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WS T-001 ONE - Lista elementéw i narzedzi**
1. MIO73 2. M484 3. M635
llos¢: llose: llos¢:
42 4 65 @
Wsuwka mocujaca Podkfadka M8 Nakretka M12
4. M650 5 M679 6. M695
llos¢: llose: llos¢:
40 ( 4 > 4
Podkfadka M10 Nakretka M8 Podktadka sprezysta M8
7. M826 8. M874 9. M882
llos¢: llos¢: llos¢:
53 : 2 ' 53 @
Sruba M12x30 Podkfadka M16 Podktadka sprezysta M12
10. M1020 1. M875 12. MPF_T®
llos¢: llos¢: llos¢:
40 12 2
(T 0
O e
Nakretka M10 Nakretka M16 Tracker 1P - 0$ A
13. MPF_T® 14. MPF_T® 15. XPF_TIP®
llos¢: llos¢:
Tracker 1P - 0$ B Tracker 1P - 0§ C Mocowanie modutu - belka sko$na
16. XPF_TIP.7.0001 7. MPF_TIP.5.002 18. XPF_TIP.7.002

llodc:

20

Mocowanie modutu
- podpora belki 360

llos¢:

20

Cybant

llosc:

tacznik osi - podstawa

A8 w indeksie - zmienna czesé.

* lloé¢ poszczegdlnych elementdw jest podana w projekcie dedykowanym.
** Jlodci elementéw podane dla systemu na 18 modutéw fotowoltaicznych (9x2).




(Grab)’

Zatgceznik nr 3

WS T-001 ONE - Lista elementdw i narzedzi**
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19. M4 20. XPF_TIP.6.002 21. XPF_TIP.6.001 /
llogc: lloge: llosé: 0
12 2 2 [ﬁ./ :
Sruba M16x170x44 Podpora fozyska - uchwyt 1 Podpora tozyska - uchwyt 2

22. XPF_T® 23. 32-13-02.0004 24. XPF_T®

llose:

llos¢:

llos¢:

= 6 2
Z_ |
</
Podpora tozyska - noga tozysko Podpora napedu
25 XPF_TIP. 26. M1086 27. A_M63I
llos¢: llos¢: llos¢:
2 74

Uchwyt napedu

S

Sruba M12x50

Podktadka M12

28. M1084

llosc:
40 @

Podktadka sprezysta M10

29. M1067

llos¢:
32

Podkiadka szeroka M12

30.

32-13-03.0012
llodc:

1

Jednostka sterujaca TC

31. XPF_T1P.8.001
llosc:

1

Tabliczka CE

32. 32-13-02.0003

llos¢:

33.

MI1122
llodc:

4

Sruba M8x130x28

34. XPF_T1P.7.003

llosc:

Wspornik jednostki sterujacej TC

Mocowanie gorne jednostki
sterujacej TC

36.

MI1082
llodc:

16

Podktadka M20

~T
0

A8 w indeksie - zmienna czesc.

* llod¢ poszczegdlnych elementdw jest podana w projekcie dedykowanym.
** llosci elementdw podane dla systemu na 18 modutdw fotowoltaicznych (9x2).
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WS T-001 ONE - Lista elementéw i narzedzi**
37. M1083 38. M1090 39. MIN2
lloge: lloge: ‘
12 8

Podktadka sprezysta M20

Sruba M20x40

Nakretka M20

40. M3 41. MI1120 ‘ 42. M1121
lo¢: lloge: lloge:
Nakretka szesciokatna
Sruba M20x40 samohamowna M4 Podktadka M4
43 M892 44. 32-13-03.003]1 45, 32-13-03.0032
lloge: llose: lloe:
12 * *

Podktadka sprezysta M16

Kabel zasilajacy 1B/TC

Kabel przytaczeniowy TC/silnik

AB w indeksie - zmienna czesd.

* llod¢ poszczegdlnych elementdw jest podana w projekcie dedykowanym.

** Jlodci elementéw podane dla sysfemu na 18 modutéw fotowoltaicznych (9x2).

Montaz niezgodny z instrukcja ma negatywny wptyw na konstrukcje i bezpieczerstwo jej uzytkowania.

Elementy nierdzewne dokrecaj powoli i rdwnomiernie. Nie uzywaj urzadzer udarowych lub pulsacyjnych. Corab S.A.
zaleca stosowanie narzedzi recznych.

e X —T>

Minimalna ilos¢ oséb przy montazu: 4 osoby.
Przewidywany czas montazu Trackera z dwiema osiami: 4h 30 min (czas zalezny jest od do$wiadczenia osdb
wykonujacych montaz, lokalizacji oraz warunkéw montazu).




(Craby Zatqeznik nr 3 4 /57
WS T-001 ONE - Lista elementdéw i narzedzi**

Narzedzia

ﬂ@ kafar
=

sprzet ciezki

klucz pfaski, rozm.
13,1719, 24,30

klucz z nasadka
przediuzang

miara

®/+E

A B\ indeksie - czes¢ zmienna

X* - wartos¢, czesc zmienna

a Elementy ztaczne dokre¢ momentem zgodnie z instrukcja WS T-001 ONE i/Iub instrukcja poszczegdlnych elemen-
fow.




(Craby Zatqeznik nr 3 5/ 57
WS T-001 ONE - Informacje dodatkowe

=— motor +

M — motor -
Nl

Dane techniczne podfaczanego motoreduktora

znamionowy moment obrotowy 300 nm
napiecie zasilajace 24V DC
maksymalne natezenie pradu 65 A
predkosc obrotowa 1,5 = 10% olbr/min

Dotyczy sytuacji, gdy maszyna jest w trakcie montazu i nie jest podtaczony docelowy system sterowania.

W przypadku gdy montaz trackera jest w okresie zimowym i istnieje prawdopodobienstwo wystepowania opaddw
$niegu, ustaw zamontowane maszyny w pozycji pochylenia 15° w kierunku wschodnim lub zachodnim. Usfawienie
wykonaj w sposéb manualny poprzez podtaczenie wtyczki motoredukiora wedtug powyzszego schematu.
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Zatgeznik nr 3 ©raby’
WS T-001 ONE - Montaz podpory pod naped

e\er:];n‘fu Indeks Nazwa llosc Narzedzia
3 M635 Nakretka M12 2 \\
7 M826 Sruba M12x30 2
9 M882 Podktadka sprezysta M12 2 18/19
24 XPF_T1P.5.001 Podpora napedu 2
27 A_M631 4

Podktadka M12 @

a Moment dokrecenia dobierz zgodnie z momentami okreslonymi w rozdziale 6 instrukcji.




©rab)’ Zatgceznik nr 3 7/ 57
WS T-001 ONE - Montaz podpory pod naped

@

)
7

AR

” Powtdrz potgczenie podpdr pod naped (24) w pozostatych 3 miejscach.
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WS T-001 ONE - Montaz podpdr
e\er:‘;mu Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
22 XPF_T® Podpora tozyska - noga 6 ﬂ\@' a)
24 XPF_T1P.5.001 Podpora napedu 2 = !

Whbij podpore napedu (24) o 80 mm
nizej niz podpory fozyska - nogi (22).

Zmierz odlegfosci X1 1 X2 od $rodnika ceownika podpory tozyska (22) i podpory napedu (24).

Wymiary X1 i X2 musza byc zgodne z dokumentacja projektu dedykowanego. Tolerancja wymiaru rozstawu
podpdr jest okreslona w dokumentacji projektu dedykowanego.

Glebokosc Z whbicia podpdr musi by zgodna z dokumentacja projektu dedykowanego.

Zachowaj folerancje wbicia podpdr zgodnie z dokumentacja projektu dedykowanego.

Oznaczono podpory z jednej strony napedu. llos¢ podpdr z obu stron napedu jest identyczna.




(o:rab)® Zatgeznik nr 3
WS T-001 ONE - Montaz podpér

9/ 57

Zachowaj tolerancje wymiardw w okreslonych kierunkach

(ON©)
O O
O

Podpora napedu (24):

wymiar A +/- 5 mm;

wymiar B +/- 5 mm wschdd-zachdd; +/- 5 mm pdtnoc-potudnie;
wymiar C +/- 5%

wymiar D +/- 1° wschdd-zachdd; +/- 3° pdtnoc-potudnie;

Podpora tozyska - noga (22):

wymiar A +/- 10 mm

wymiar B +/- 5 mm wschéd-zachdd; +/- 50 mm pdtnoc-potunie;
wymiar C +/-10°

wymiar D +/- 1° wschdd-zachdd; +/- 5° pdtnoc-potunie.
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WS T-001 ONE - Montaz zespotu napedowego

Zatgeznik nr 3 ‘ ©raby’

e\eri;mu Indeks Nazwa llos¢
3 M6E35 Nakretka M12 4
7 M826 Sruba M12x30 4
9 M882 Podktadka sprezysta M12 4
25 XPF_T1P.5.001 Uchwyt napedu 1
24 XPF_T® Podpora napedu 2
27 A_M631 Podktadka M12 4
29 M1067 Podktadka szeroka M12 4

@

@

Narzedzia

A

9



(Craby Zatqeznik nr 3 /57
WS T-001 ONE - Montaz zespotu napedowego

q ./ //
Regulacja kata pochylenia Tracy
~

-

Y —_—

Wyreguluj uchwyt napedu (32) tak, aby mozliwe byfo osiowe montowanie elementdw.

a Powtérz montaz uchwytu (25) napedu z drugiej strony podpory pod naped (24).
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WS T-001 ONE - Montaz tabliczki znamionowe;j

” Zamontuyj tabliczke znamionowa w taki sposdb, aby nie zastaniata znaku CE.




©rab) Zatqeznik nr 3 13 / 57
WS T-001 ONE - Montaz zespotu napedowego

e‘eggm Indieks Nazwa loge Narzedzia
32 32-13-02.0003 Naped 1 %
36 M1082 Podktadka M20 4
37 M1083 Podkfadka sprezysta M20 4 30
39 MI112 Nakretka M20 4
40 MI113 Sruba M20x60 4

Zamontuj naped fak, aby wskazana czesc (32)
byfa skierowana na wschdd. )

€)
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Zatgeznik nr 3 ‘

WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

14 / 57
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(Grab)’ Zatqeznik nr 3
WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

e\er:j(;n‘fu Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
3 M&35 Nakretka M12 1 %
7 M826 Sruba M12x30 1
9 M882 Podktadka sprezysta M12 1 19
21 XPF_T1P.6.001 Podpora tozyska - uchwyt 2 1
22 XPF_T® Podpora tozyska - noga 1
27 A_M6E31 Podkiadka M12 2

O
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Zatgeznik nr 3 ©raby’

WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

—

\

1

0 Powtdrz montaz uchwytu 2 z drugiegj strony podpory tozyska.




-

@rab)y’ Zatgeznik nr 3 17 / 57
WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi
Nar: i
N Indeks Nazwa llos¢ arzedzia
elementu
3 M635 Nakretka M12 2 x
7 M826 Sruba M12x30 2
9 M882 Podktadka sprezysta M12 2 19
20 XPF_T1P.6.002 Podpora tozyska - uchwyt 1 1
22 XPF_T® Podpora tozyska - noga 1
27 A_M6E31 Podkiadka M12 2
29 M1067 Podktadka szeroka M12
< 7 @ © )
= N | e ®
[ { -
K - ’® ~ _ ,®/
® ] 1 -
T - B @ -
. - - -
_ - ’@/ 0 @‘
\ ®/ 9
10 ko @/ -
— ~ _
EB —

f/
’/
=

D

Nie dokrecaj przed wypoziomowaniem.
Powtdrz montaz uchwytu 1 (20) z drugiej strony podpory tozyska (22).
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

eler::’f;rﬁu Indeks Nazwa lloge
3 M635 Nakretka M12 2
7 M826 Sruba M12x30 2
9 M882 Podktadka sprezysta M12 2
20 XPF_T1P.6.002 Podpora tozyska - uchwyt 1 1
2 XPF_TB Podpora tozyska - noga 1
27 4 MG31 Podktadka M12 2
29 M1067 Podktadka szeroka M12 2

g Sruba (26) i nakretka (3) utrzymuja zadana pozycje uchwytu (1).
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi
Narzedzia
N Indeks Nazwa llos¢ ¢
elementu
8 M874 Podkiadka M16 2 k‘
11 M875 Nakretka M16 2
12/13/14 MPF_T® Tracker 1P - 0$ A/B/C 1 S5 Nm
19 M1114 Sruba M16x170x44 2 (do
2 XPF_T® Podpora tozyska - noga 1 spozycjonowania
tozyska)
23 32-13-02.0004 tozysko 1
43 M8S2 Podktadka sprezysta M16 2
-L:; 1'
Zamontuj fozysko fak, aby jego wewnetrzna H—
czesc byfa usytuowana centralnie w obudowie.
Zabroniony jest montaz, w ktérym wewnetrzna
czesd tozyska wystaje poza os obudowy. e . .l
=1 ] ] L
. s
@) A B A B A B

A - obudowa fozyska
B - wewnetrzna czes¢ tozyska

Montaz osi wykonuj zawsze w minimum dwie osoby.

Przestrzegaj kolejnosci czynnosci w czasie montazu:
1. Wiozy¢ Sruby (19) w otwory dolnej czesci tozyska (23) oraz podpory tozyska - uchwyt 1 (20).

2. Przykrec dolng czes¢ tozyska (23) do podpory fozyska (22) - uchwyt 1(20) za pomoca Srub (19) tak, aby zabloko-
wac pozycje obudowy tozyska.

3. Umiesc o$ (12/13/14) na tozysku (23).

Wyreguluj fozyska (23) fak, aby ich pozycja zapewniata wspdtosiowosc osi (12, 13, 14) i sasiadujacych fozysk (23).
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Zatgeznik nr 3
WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

©raby’

Nr elementu Indeks Nazwa llosc
8 M874 Podktadka M16 2
1 M875 Nakretka M16 2
12/13/14 MPF_T® Tracker 1P - 0§ A/B/C 1
19 M1114 Sruba M16x170x44 2
22 XPF_T® Podpora tozyska - noga 1
23 32-13-02.0004 tozysko 1
43 M8S2 Podktadka sprezysta M16 2

(2) /() /(1)

Narzedzia

SO

80 Nm

Po spozycjonowaniu osi (12/13/14):

1. Odkrec srube (19).

2. Natéz gdrnag czesc tozyska (23).
3. Przykred $rube (19) z momentermn 80 Nm.
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

Zamontuj fozyska (23) niezbedne do zamontowania danej osi (12, 13, 14). Powtdrz montaz fozyska (23) na wszystkich

podporach pod tozyska (22).
Oznaczono miejsca montazu tozyska (23). Zamontuj tozyska (23) na wszystkich podporach pod fozyska (22) oraz
zgodnie z dokumentacja projektu dedykowanego.
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

N Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
elementu

12 MPF_T® Tracker 1P - 0¢ A 1 %
24 XPF_T® Podpora napedu 2
32 32-13-02.0003 Naped 1 30
36 M1082 Podkfadka M20 4
37 M1083 Podktadka sprezysta M20 4
38 M1090 Sruba M20x40 4

N

37 ). %

@ T

a8 =
(38 ) @\ - - vV — .
e

Na kazda Srube (38) natdz szczeliwo
rekomendowane przez Producenta:
WURTH szczeliwo do gwintdw,
mocne.

o

s | 4—-@~@_\\,
)

Zachowaj ostrozno$¢. Przy montazu osi A (12) istnigje ryzyko zmiazdzenia.

Wsur o$ A (12) bezposrednio do czopu napedu (32) przy uzyciu wszystkich 4 otwordw w osi A (12). Na kazdym boku
osl uzyj dwdéch kompletdw elementéw zfgcznych: 40, 38, 42. Sruby dokrecaj metoda 'na krzyz'.
Dokre¢ Sruby zgodnie z ponizszymi efapami:
c 1. dokrec wszystkie Sruby 30% wartosci momentfu dokrecenia;
2. powtdrz, dokrecajac Sruby 50% wartosci momentu dokrecenia;
3. dokrec Sruby 100% wartosci momentu dokrecenia.
Do kazdej sruby zastosuj szczeliwo.

= Przed montazem, oczys¢ powierzchnie osi A (12) i czopdw napedu (32).
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

e\er:j(;n‘fu Indeks Nazwa llosc Narzedzia
3 M635 Nakretka M12 8 .\
9 M882 Podktadka sprezysta M12 8

12/13/14 MPF_T® Tracker 1P - 0$ A/B/C 2 19
18 XPF_T1P.7.002 tacznik osi - podstawa 2
26 M1086 Sruba M12x50 8
27 A_M6E31 Podkfadka M12 38

a W przypadku montazu wiekszej ilosci osi (12/13/14) niz dwie, potacz je za pomoca tacznika osi (18).
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi
18
12 /\ 3,/ 14
[a = |
- S [S] (S S

Miejsce styku osi (12, 13, 14)
wewnatrz tacznika (18).

200 mm »le

200 mm

200 mm

(12)/ 13 YaANZ

12/13/14

>200 mm

<200 mm

2),

13

e

tacznika (18).

Dopuszczalna odlegtosc (d) miedzy powierzchniami czotowymi osi (12, 13, 14) moze wynosi¢ do 10 mm wewnatrz
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WS T-001 ONE - Montaz tozysk i osi

Zanim rozpoczniesz montaz kolejnych osi (12, 13, 14), dokre¢ Sruby (19) taczace elementy obudowy tozyska (23).
Powtdrz montaz osi (12, 13, 14) na drugim czopie napedu (32).
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WS T-001 ONE - Wzajemne potozenie modutu PV wzgledem belki skosnej i osi A/ B/ C

IEs
<

.
I M

Modut PV %
Modut PV

O$ Trackera (12/13/14)

Podpora foiyska (noga)

: 0
——=
4 L3 v
Modut PV ﬂ k

Podpora tozyska (noga)

X =1/2 dtugosci modutu fotowoltaicznego
Y = 1/2 szerokosci modutu fotowoltaicznego

a O$ modutu musi pokrywad sie z osig osi trackera.




©rab)’ Zatqcznik nr 3 27 / 57
WS T-001 ONE - Wzajemne potozenie belki skosnej od napedu i sqsiadujgcej belki skosnej

15 80mm -
= [
16 = T
o 1 L
O 1O
=
12

” Zainstaluj pierwsze mocowanie modutu PV (15, 16) w odlegtosci 80 mm od powierzchni czotowej osi A (12).

L = szerokos¢ modutu fotowoltaicznego - 20 [mm]

Przyktad:
L = 1096 - 20 [mm]
L = 1076 [mm]
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WS T-001 ONE - Montaz belki skosnej

eler’:(renw Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
4 M650 Podkiadka M10 2 K G
10 M1020 Nakretka M10 2

12/13/14 MPF_T? Tracker 1P - 04 A/B/C 1 17 28 Nm
15 XPF_T1P® Mocowanie modutu - belka skosna 1
16 XPF_T1P.7.0001 Mocowanie modutu - podpora belki 360 1
17 MPF_T1P.5.002 Cybant
28 M1084 Podktadka sprezysta M10 2

(2) /(1) ;14

(17) |

|
]
N o
N
7 i
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WS T-001 ONE - Montaz belki skosnej

(12) /(13) y(14)
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Zatgcznik nr 3 @rab)®
WS T-001 ONE - Montaz belki skosnej

Montaz niezgodny z dokumentacja projektu dedykowanego (pominiecie elementu montazowego) ma negatywny
wplyw na maszyne i bezpieczernstwo jej uzytkowania. Brak ktdregokolwiek potaczenia belki skosnej (15) i podpory
belki (16) z osia (12, 13, 14) ma negatywny wptyw na maszyne i bezpieczerstwo jej uzytkowania.

Oznaczono jedno migjsce montazu belki skosnej (15). Zamontuj belki skosne (15) zgodnie z dokumentacja projekiu

dedykowanego.




(Grab)’

Zatgceznik nr 3

WS T-001 ONE - Montaz modutu fotowoltaicznego

31/ 57

N Indeks Nazwa llosc
elementu
12/13/14 MPF_T® Tracker 1P - 0$ A/B/C 1
15 XPF_T1P® Mocowanie modutu - belka skosna 2
Mocowanie modutu - podpora
16 XPF_T1P.7.0001 belki 360 2

Modut fotowoltaiczny

N2 /B) )
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WS T-001 ONE - Montaz modutu fotowoltaicznego ‘
e\eg;mu Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
1 M1073 Wsuwka mocujaca 1 \
15 XPF_T1P® Mocowanie modutu - belka skosna 1

Miejsce w belce skosnej (15)
do montazu wsuwek (1) do
modutéw fotowoltaicznych.

Wsuwke (1) whbij tak, aby oznaczone miejsce

na wsuwce znalazto sie w fasolce na belce skosnej (15).

Zamontuj moduty fotowoltaiczne do belki skosnej (15) uzywajac wsuwek (1).
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WS T-001 ONE - Montaz modutu fotowoltaicznego

Tyt modutu fotowoltaicznego

Miejsce montazu wsuwek
do modutdw fotowoltaicznych.

Miejsce montazu wsuwek
do modutdw fotowoltaicznych.
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WS T-001 ONE - Tabliczka znamionowa

” Tabliczka znamionowa musi by¢ zamontowana na kazdej maszynie.




(©rab)’ Zatgeznik nr 3 35/ 57
WS T-001 ONE - Montaz jednostki sterujgcej
N Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
elementu
30 32-13-03.0012 Jednostka sterujgca 1 .\
35 MPE_TIP.7.004 Mocowanie gor@e jednostki 1
sterujacej TC 7
Nakretka szesciokatna
4 20 samohamowna M4 4
42 M1121 Podktadka M4 8
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WS T-001 ONE - Montaz jednostki sterujqcej
e\er:];mu Indeks Nazwa llos¢ Narzedzia
2 M484 Podklacka M8 4 .\)
5 M687 Nakretka M8 4
6 M6E5 Podkladka sprezysta M8 4 13
12 MPF_T® Tracker 1P - 0§ A 1
30 32-13-03.0012 Jednostka sferujaca 1
33 M1122 Sruba M8x130x28 4
34 XPF_T1P.7.003 Wspornik jednostki sterujacej TC 2
35 MPF_T1P.7.004 Mocowanie gorne jednostki sterujacej TC 1
. @

+

T

—-—1-—a

t 1

ﬂj @rab)’ 'M;L?E:ﬂ

Zainstaluj jednostke sterujaca TC (30) w odlegtosci 630 mm od napedu (32).
Zamontuj skrzynke TC (30) w faki sposdb, aby logo Corab byto umieszczone na wschéd.
Zamontuj skrzynke TC (30) po prawej stronie od napedu (32) - jak na widoku powyze;.
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WS T-001 ONE - Montaz jednostki sterujgcej

Zainstalowana jednostka sterujaca (30) nie moze zakidcacd charakterystyki pracy maszyny.

Zamontuj jednostke sterujaca (30) na osi A (12) przy podporze napedu (24).

Odlegiosc (D) miedzy maszynami musi byc¢ zgodna z dokumentacja projektu dedykowanego.

o0

Podtacz odpowiednio okablowanie zawarte w zestawie zgodnie z dokumentacja projektu dedykowanego.
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Lista elementdw i narzedzi
1. 32-13-03.0013 2. 32-13-03.0014 Narzedzia
llos¢: llos¢:
1 %@j kafar
x Klucz plaski
o o o ) @ === Kklucz imbusowy
Czujnik predkosci wiatru Czujnik kierunku wiatru
3. 32-13-03.0015 4. 32-13-03.0026 Q—| metfréwka
llos¢: llos¢:
1 1
G moment dokrecenia
o wartosci X Nm
Mocowanie X Nm
Czujnik grubosci pokrywy $nieznej dla czujnika predkosci wiatru
AB \indeksie - czeé¢ zmienna
5. 32-13-03.0027 6. 32-13-03.0028 X - wartosc, czesc zmienna
llos¢: llos¢:
1 /
‘ D)
Mocowanie Mocowanie
do czujnika kierunku wiatru czujnika pokrywy $nieznej
7. 32-13-03.0029 8. MI067 9. MI65
llos¢: llos¢: llos¢:
| ' 2
Maszt poziomy dla czujnika )
grubosci pokrywy éniezne Podktadka szeroka M12 Cybant + tgcznik cybanta M10x35
10. MI66 1. 12. M63I
llose: llos:
4 4
Cybant + tacznik Cybanta M10x49 Szpilka PVC Podkiadka ptaska M12
13. M635 14. M826 15. M882
llos¢: llos¢:
4 4

Nakretka M12

Sruba M12x30

Podkiadka sprezysta M12
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Lista elementdéw i narzedzi

16. MPF_WSO001 7. XPF_WSEOO3N.18 8. XPF_WSEOO3N.38
llose: llodc: llose:
1 2 2
Ptyta czujnika $niegu Mocowanie masztow Podpora
9. XPF_WSEOQO04N.68 20. XPF_WSEO004N.6°
llose: llodc:
1 2
Maszt czujnika $niegu Maszt czujnika wiafru

Minimalna ilo$c¢ osdb przy montazu: 2 osoby.

Q Przewidywany czas montazu: 1 h 30 min (czas zalezny jest od doswiadczenia osdb wykonujacych montaz, lokaliza-
cji oraz warunkéw montazu).
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Lista elementdéw i narzedzi

6 Montaz niezgodny z instrukcja ma negatywny wptyw na konstrukcje i bezpieczenstwo jej uzytkowania.
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Lista elementdéw i narzedzi

Oznaczenie Wymiar
A 3545
8675
450
2375
35
360
50
640
315
1625
3200 = ,55' —
1500 L ¥
1700
1000 2 2
333
495 ©)

o|lO|zZz|Z||~|—=|—|Z|O||m|To|O|wm

G - H -

Montaz konstrukgji wykonaj zgodnie z wymiarami A-P. W przypadku, gdy zostat wykonany projket dedykowa-
ny, wymiary zawarte w projekcie dedykowanym maja pierwszenstwo.
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Montaz podpdr

Numer Indeks Nazwa llos¢

Narzedzia

e @

18 XPF_WSEOO3N.3® Podpora 2

Montaz konstrukgji wykonaj zgodnie z wymiarami H i L. W przypadku, gdy zostat wykonany projket dedykowany,
wymiary zawarte w projekcie dedykowanym maja pierwszenstwo.

a Wymiary H i L mierz od tej samej krawedzi podpory whijanej (18).

Tolerancje wymiaru rozstawu podpdr (wymiar H) sa okreslone w dokumentacji projektu dedykowanego.
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Montaz mocowania masztéw
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Montaz mocowania masztéw
Numer Indeks Nazwa llosc
Narzedzia
8 M1067 Podkfadka szeroka M12 1
12 M631 Podktadka ptaska M12 1 % G
13 M6E35 Nakretka M12 1
19 57 Nm
14 M826 Sruba M12x30 1
15 M882 Podktadka sprezysta M12 1
17 XPF_WSEOQO3N.1? Mocowanie masztéw 1
smar
18 XPF_WSEOO3N.3" Podpora 1 , przeciwzatarciowy
Q /\
0 9
a

0
&

-

Y

covooe o2

\

@@»@@ coovoeo

/

\

\

oovee

ooveoe

Powtdrz czynnosé na wszystkich mocowaniach masztéw (17).

Otwory w podporach (18) stuza do regulacji mocowania masztéw (17).

Zastosuj smar przeciwzatarciowy do potaczenia gwintowego.




(Grab)’ Zatgeznik nr 3 45 / 57
Montaz masztéw czujnikdw

Podczas montazu masztéw czujnikdw wiatru A zastosuj maszt czujnika wiatru (20) oraz komplet: cybant + tacznik

cybanta M10x49 (10).
@ Podczas montazu maszu czujnika $niegu B zastosuj maszt czujnika $niegu (19) oraz komplet: cybant + tacznik
cybanta M10x35 (9).
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Montaz masztéw czujnikdw wiatru

Numer Indeks Nazwa llosc
Narzedzia
10 M1166 Cybant + tacznik Cybanta M10x49 1
17 XPF_WSEOO3N.1? Mocowanie masztow 1 \ G
20 XPF_WSEOQO4N.6" Maszt czujnika wiatru 1
J 17 33 Nm

smar
przeciwzatarciowy

v a4

Nakretka

Podktadka

o tacznik cybanta

W sktad elementu cybant + tgcznik cybanta M10x49 (10) wchodza: nakretki, podktadki, facznik cybanta, cybant.
@ Powtdrz czynnosc przy montazu wszystkich masztdw czujnikdw.

Zastosuj smar przeciwzatarciowy do potaczenia gwintowego.
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Montaz masztu czujnika $niegu
Numer Indeks Nazwa llos¢

Narzedzia

9 M1165 Cybant + tacznik Cybanta M10x35 1
17 XPF_WSEOO3N.1? Mocowanie maszidw 1 % G

19 XPF_WSEO04N.6° Maszt czujnika $niegu 1

: 2 7 33Nm

smar

&

Nakretka

Podkiadka

przeciwzatarciowy

W sktad kompletu cybant + tacznik cybanta M10x35 (9) wchodza: nakretki, podkiadki, facznik cybanta, cybant.

Zastosuj smar przeciwzatarciowy do potaczenia gwintowego.
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Montaz czujnika $niegu
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Montaz czujnika Sniegu
Numer Indeks Nazwa llos¢

Narzedzia

6 32-13-03.0028 Mocowanie czujnika pokrywy snieznej 1
7 32-13-03.0029 Maszt poziomy dla czujnika grubosci pokrywy $nieznej 1 x G

19 XPF_WSEQ04N.6° Maszt czujnika éniegu 1

13 17 Nm
Blaszka montazowa tacznik cybanta o\

: smar

Podkfadka

Blaszka montazowa

tacznik cybanta

przeciwzatarciowy

‘ Nakretka

Podktadka

Zastosuj smar przeciwzatarciowy do potaczenia gwintowego.

W sktad elementu mocowanie czujnika pokrywy snieznej (6) wchodza: nakretki, podktadki, blaszka mocujaca i
montazowa, cybanty + taczniki cybantow.
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Montaz czujnika $niegu

Numer Indeks Nazwa llos¢
3 32-13-03.0015 Czujnik grubosdci pokrywy snieznej 1
7 32-13-03.0029 Maszt poziomy dla czujnika grubosci pokrywy $nieznej 1

®

Sruby regulacyjne

@ Nakre¢ czujnik grubosci pokrywy $nieznej (3) na maszt poziomy dla czujnika grubosci pokrywy $nieznej (7).

Po dokreceniu czujnika sniegu (3) poluzuj Sruby regulacyjne w celu jego réwnoleglegtego ustawienia do podfoza.
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Montaz czujnikdw wiatru

15

W przypadku montazu czujnika kierunku wiatru (2) wykorzystaj mocowanie dla czujnika kierunku wiatru (5) jak

@ przedstawiono na widoku A.

W przypadku montazu czujnika predkosci wiatru (1) wykorzystaj mocowanie dla czujnika kierunku predkosci wiatru (4)
jak przedstawiono na widoku B.
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Montaz czujnika kierunku wiatru

Numer Indeks Nazwa llos¢
Narzedzia
2 32-13-03.0014 Czujnik kierunku wiatru 1
5 32-13-03.0027 Mocowanie do czujnika kierunku wiatru 1 \ G
20 XPF_WSEOO4N.6" Maszt czujnika wiatru 1
10 7 Nm

smar
przeciwzatarciowy

a4

Podstawa czujnika

Sruba

Nakretka M6

tacznik cybanta

Naretka M5

Cybant

W sktad elementu mocowanie do czujnika kierunku wiatru (5) wchodza:
nakretki, podstawa czujnika, faczniki cybanta, cybanty.

czujnika. Aby ustawic¢ czujnik w kierunku pdthocnym krawedz obudowy czujnika musi byc skierowana na pdtnoc,

0 Czujnik kierunku wiatru (2) zamontuj zgodnie z kierunkiem wskazanym na naklejce znajdujace] sie na podstawie
jak pokazano na rysunku.

Zastosuj smar przeciwzatarciowy do potaczenia gwintowego.
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WS T-001 ONE - Informacje dodatkowe

Czujnik kierunku wiatru powinien by¢ skierowany zgodnie z ponizsza instrukcjg:

Przed montazem sprawdz
prostoliniowos¢ skrzydta
wskazujacego kierunek wiatru.

Aby ustawi¢ czujnik w kierunku pdtnocnym krawedz obudowy czujnika musi by¢ skierowana na pétnoc, jok poka-
zano na rysunku.

Gdy czujnik zostanie skierowany na pdtnoc, sygnat wyjsciowy bedzie odpowiadat kgtom i kierunkom z ponizszej
tabeli.

Kierunek Kat [°] Wyjscie analogowe [mA]
N 0.0 4
NNE 225 5
NE 45.0 6
ENE 67.5 7
E 90.0 8
ESE 112.5 9
SE 135.0 10
SSE 157.5 11
S 180.0 12
SSW 202.5 13
SW 225.0 14
WSW 247.5 15
W 270.0 16
WNW 2925 17
NW 315.0 18
NNW 337.5 19

Jesli predkosé wiatru spadnie ponizej 0,9 m/s, kgt moze byé niezgodny

wiatr statyczny z rzeczywistosciq




54 /58 Zatgeznik nr 3 @rab)®
WS T-001 ONE - Informacje dodatkowe

Czujnik grubosci pokrywy snieznej

Umiejscowienie czujnika grubosci pokrywy snieznej jest bardzo wazne dla prawidtowego dziatania przyrzqdu.
Najdoktadniejsze pomiary wykonuje sie na stosunkowo otwartych terenach, z dala od drzew i budynkdéw oraz
ostonietych od dziatania wiatru. Teren powinien by¢ réwny i nie narazony na zaspy sniezne. Czujnika nie nalezy
umieszczad pod liniami energetycznymi ani zadnymi konstrukcjami, w ktérych mdgtby gromadzi¢ sie $nieg, a
nastepnie spadad na mierzony obszar, poniewaz spowoduje to powstanie nieréwnej powierzchni pod czujnikiem.
Aby uzyskad najlepsze wyniki, czujnik musi by¢ wysrodkowany i prostopadty do celu.

Prawidtowa, niezaktécona wigzka czujnika Wiqzka czujnika jest prostopadta

& F A=

22° ! \
~ = B

Zty montaz

Q—ZQ Q - Q -

J
K.

Obliczenia wysokosci potozenia czujnika grubosci pokrywy $nieznej bedg uwzglednione w projekcie dedykowanym.
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Montaz ptyty czujnika $niegu
Numer Indeks Nazwa llosc
Narzedzia
11 M1170 Szpilka PVC 4 -
16 MPF_WS00f1 Pivta czujnika éniegu 1 .
(1)

Plyte czujnika $niegu (16) nalezy zawsze montowad na 4 szpilki PVC (11).

” Powierzchnia pod ptlyte czujnika $niegu (16) musi by¢ wyrdwnana, wypoziomowana oraz utwardzona tak, aby
przewidywany ciezar pokrywy $nieznej nie wptywat na potozenie i zatozona orientacje ptyty czujnika $niegu (16).
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Konstrukcje Corab sqg objete certyfikatem TUV i wymagane jest, aby byty opatrzone etykietq. Wzdr etykiety jest dotgczony do
kazdej instrukdji oraz jest dostepny, joko odrebny dokument. Obowigzkiem kazdego Uzytkownika jest opatrzenie etykietq kazdej
inwestycji zbudowanej z konstrukcji Corab S.A.
W celu prawidtowego nadania etykiety na konstrukcje Corab S.A. konieczne jest stosowanie ponizszych zalecen:
1) Uzupetnij etykiete o wskazane dane, gdzie:

a) Typ - to petne oznaczenie konstrukdji, na przyktad: PB-096, D-017

b) Wymiary gabarytowe - to wymiary catej inwestycji

¢) Oznaczenie materiatu - materiat oznaczony w formu- larzu etykiety dotgczany do instrukcji;

d) Miesigc i rok produkgji - to data zakoriczenia montazu konstrukcji.
2) Zabezpiecz wydrukowang etykiete przed dziataniem warunkéw atmosferycznych.
3) Umied¢ zabezpieczong etykiete na konstrukgji. Zamontuj etykiete wykorzystujqe istniejgce otwory w konstrukdji lub inne
elementy konstrukcyjne posiadane] konstrukcji Corab S.A.
4) Zastosuj elementy, ktérych materiat nie wehodzi w reckde z materiotem elementu konstrukeji Corab S.A., do ktdrego zostata
zamontowana etykieta.

g Dotaczona etykiete umiesc na widocznej czesci konstrukeji fotowoltaiczne.
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Etykieta

(orab)’

Corab S.A.
ul. Michata Kajki 4
10-547 Olsztyn, Polska

corab.pl

Typ

Wymiary gabarytowe [m]

Oznaczenie materiatu Konstrukcja stalowa / aluminiowa

Miesigc i rok produkgji
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Corab S.A. ul. Michata Kaijki 4, 10-547 Olsztyn, REGON: 510519084, NIP: 7390207757 wpisana do Krajowego Rejestru Sgdowego prowadzone-

go przez Sad Rejonowy w Olsztynie, VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS: 0000950779. Kapitat
zaktadowy: 1.184.000,00 zt w petni wptacony.

Corab S.A. corab.pl
ul. Michata Kajki 4, NIP: 739-020-77-57 en.corab.pl
10-547 Olsztyn, Poland REGON: 510519084

de.corab.pl
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